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RINGKASAN

Muhammad Rayhan Sidik. 201810215153. Penerapan metode Overall
Equipment Efectiveness (oee) untuk meningkatkan efektivitas mesin tm (studi

kasus: PT. Mitsubishi krama yudha motors and manufacturing).

PT. MKM adalah perusahaan manufaktur yang bergerak di bidang otomotif
yang memproduksi komponen kendaraan bermerk dagang Mitsubishi, Perusahaan
ini merupakan hasil kerja sama antara perusahaan asing dengan perusahaan lokal.
Maintenance merupakan kegiatan pemeliharaan/perawatan terhadap suatu aset
perusahaan guna untuk meningkatkan atau mempertahankan kehandalan dan
kualitas mesin produksi. Adapun masalah yang ada di PT. MKM adalah
menurunnya kinerja Mesin TM 10, hal ini sangat memprihatinkan dikarnakan
masih banyaknya bulan yang tidak tercapai hasil produksinya dan tidak sesuai
dengan target produksi yang sudah di tentukan. Penelitian ini bertujuan untuk
menganalisis dan meningkatkan kinerja mesin TM 10 di PT. MKM dengan
menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness (OEE), diawali
menghitung nilai OEEnya kemudian menghitung Lossesnya menggunakan Six Big
Losses. Hasil analisis menunjukkan adanya penurunan kinerja yang signifikan
akibat dari hasil perhitungan Six Big Losses yaitu tingginya nilai Reduced Speed
Losses. Penyebab utama permasalahan ini adalah kondisi Part aus & mesin kotor,
Spindel & Mata bor yang sudah usang, dan Kebocoran pada tangki cairan coolant.
Usulan perawatan untuk 3 penyebab Utama ini adalah dengan menggunakan

5W+1H, dan didapatkan berupa saran untuk PT. MKM.

Kata kunci (sentence case): Maintenance, OEE (Overall Equipment Effectiveness),
Six Big Losses, Fishbone Diagram, SW+1H.
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SUMMARY

Muhammad Rayhan Sidik. 201810215153. Application of overall
equipment effectiveness (oee) method to improve tm machine effectiveness (case

study: PT. Mitsubishi krama yudha motors and manufacturing).

PT. MKM is a manufacturing company engaged in the automotive sector
that produces Mitsubishi branded vehicle components, this company is the result of
cooperation between foreign companies and local companies. Maintenance is a
maintenance / maintenance activity for a company asset in order to improve or
maintain the reliability and quality of production machinery. The problem that
exists at PT. MKM is the decline in the performance of the TM 10 Machine, this is
very concerning because there are still many months that have not achieved
production results and are not in accordance with the predetermined production
targets. This study aims to analyze and improve the performance of the TM 10
machine at PT. MKM using the Overall Equipment Effectiveness (OEE) method,
starting by calculating the OEE value and then calculating the Losses using the Six
Big Losses. The results of the analysis show a significant decrease in performance
as a result of the calculation of Six Big Losses, namely the high value of Reduced
Speed Losses. The main causes of this problem are worn parts and dirty machines,
worn spindles and drill bits, and leaks in the coolant tank. The proposed treatment
for these 3 main causes is using SW+1H, and obtained in the form of suggestions

for PT. MKM.

Keywords: Maintenance, OEE (Overall Equipment Effectiveness), Six Big Losses,
Fishbone Diagram, SW+1H.
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