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RINGKASAN

Ni Made Julia Puspa Dewi. 202010215207. Analisis Pengendalian
Persediaan Bahan Baku Konveksi dengan Menggunakan Metode EOQ dan Min-
Max.

Konveksi Bahagia merupakan salah satu industri yang memproduksi
pakaian jadi dalam jumlah besar seperti jaket, seragam kerja, dan jas almameter.
Untuk menghasilkan produk yang sesuai dengan keinginan pasar, maka harus
mempunyai kemampuan dalam memenuhi kebutuhan bahan baku. Penelitian ini
bertujuan menggunakan Metode EOQ dan Min-Max sebagai perbandingan metode
yang paling efektif dalam mengoptimalkan persediaan bahan baku. Hasil penelitian
dengan menggunakan Metode Economic Order Quantity didapatkan jumlah
pemesanan American drill sebesar 2.824 meter dengan periode pemesanan
sebanyak 6 kali per tahun dan total biaya persediaan sebesar Rp. 1.815.116, untuk
bahan baku Japan drill didapatkan jumlah pemesanan sebesar 2.480 meter dengan
periode pemesanan sebanyak 5 kali per tahun dan total biaya persediaan sebesar
Rp. 1.594.270. Kemudian pada metode Min-Max didapatkan jumlah pemesanan
American drill sebesar 9.065 meter dengan periode pemesanan sebanyak 2 kali per
tahun dan total biaya persediaan sebesar Rp. 5.288.290, untuk bahan baku Japan
drill didapatkan jumlah pemesanan sebesar 7.062 meter dengan periode pemesanan
sebanyak 2 kali per tahun dan total biaya persediaan sebesar Rp. 6.686.550. Dengan
demikian, penggunaan Metode Economic Order Quantity lebih menguntungkan
dibandingkan dengan Metode Min-Max. Hal ini mampu menurunkan biaya yang
timbul dari pengadaan persediaan bahan baku dan dapat menambah keuntungan
bagi perusahaaan.

Kata kunci : EOQ, Min-Max, Konveksi
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SUMMARY

Ni Made Julia Puspa Dewi. 202010215207. Analysis of Convection Raw
Material Inventory Control Using the EOQ and Min-Max Methods.

Konveksi Bahagia is an industry that produces ready-made clothing in large
guantities such as jackets, work uniforms and alma mater jackets. To produce
products that meet market desires, you must have the ability to meet raw material
needs. This research aims to use the EOQ and Min-Max methods as a comparison
of the most effective methods in optimizing raw material supplies. The results of
research using the Economic Order Quantity Method showed that the number of
American drill orders was 2.824 meters with an ordering period of 6 times per year
and a total inventory cost of Rp. 1.815.116, for Japan drill raw materials, the order
quantity was 2.480 meters with an order period of 5 times per year and a total
inventory cost of Rp. 1.594.270. Then, using the Min-Max method, the number of
American drill orders obtained was 9,065 meters with an ordering period of 2 times
per year and a total inventory cost of Rp. 5.288.290, for Japan drill raw materials,
the order quantity was 7,062 meters with an order period of 2 times per year and a
total inventory cost of Rp. 6.686.550. Thus, using the Economic Order Quantity
Method is more profitable than the Min-Max Method. This can reduce costs arising
from the procurement of raw material supplies and can increase profits for the
company.

Keywords: EOQ, Min-Max, Konveksi
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