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RINGKASAN

Prita Dinta Yudha Arista. 201910215203. Analisis Pengendalian
Risiko K3 pada Bagian Proses Produksi Cabin Alat Berat dengan
Menggunakan Metode FTA dan FMEA di PT RKW.

PT RKW merupakan perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur
yang memproduksi barang yang berbahan dasar plat besi dan baja, salah
satunya vyaitu cabin alat berat. Cabin alat berat merupakan ruang
pengoperasian alat berat, fungsinya sebagai ruang operator untuk
mengendalikan alat berat. Namun dalam prosesnya, banyak kecelakaan yang
membuat proses produksi menjadi terlambat. Permasalahan yang dialami oleh
PT RKW yaitu masih banyak terjadi kecelakaan kerja pada proses produksi
cabin alat berat. Tujuan penelitian ini ialah menganalisa nilai RPN dari
permasalahan yang terjadi akibat kecelakaan kerja serta potensi bahaya yang
terjadi pada proses produksi cabin alat berat menggunakan metode FTA dan
FMEA. Hasil dari penelitian ini di dapat 6 potensi bahaya yang sering terjadi
kecelakaan kerja. Salah satunya kecelakaan mata terkena percikan gram di
dapat nilai RPN sebesar 224 dengan presentase 23%. Kecelakaan ini
berpengaruh pada karyawan yang tidak memperhatikan pentingnya APD serta
tidak mengikuti SOP. Kecelakaan kerja ini mengakibatkan terlambatnya
proses produksi selama 655 menit pada 1 tahun . Usulan pengendalian risiko
pada setiap masing-masing potensi bahaya diantarannya pengendalian risiko,
pengendalian teknis, pengendalian APD.

Kata Kunci : APD, FMEA, FTA, Pengendalian Risiko, Produksi
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SUMMARY

Prita Dinta Yudha Arista. 201910215203. Analysis of K3 Risk
Control in the Production Process Using the FTA and FMEA Methods at PT
RKW.

PT RKW is a company engaged in manufacturing which produces
goods made from iron and steel plates, one of which is heavy equipment
cabins. The heavy equipment cabin is a heavy equipment operating room, its
function is as an operator's room to control the heavy equipment. However,
in the process, many accidents made the production process late. The
problems experienced by PT RKW means that there are still many work
accidents occurring in the heavy equipment cabin production process. The
aim of this research is to analyze the RPN value of problems that occur due to
work accidents and potential dangers that occur in the heavy equipment
cabin production process using the FTA and FMEA methods. The results of
this research revealed 6 potential dangers that frequently occur in work
accidents. One of them was an eye accident caused by a gram splash which
resulted in an RPN value of 224 with a percentage of 23%. This accident
affected employees who did not pay attention to the importance of APD and
did not follow SOP. This work accident resulted in a delay in the production
process of 655 minutes in 1 year. Proposed risk controls for each potential
hazard include risk control, technical control, APD control.

Keywords: APD, FMEA, FTA, Risk Control, Production
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