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RINGKASAN 

 

 

Adinda Reviana. 202010235026. Prarancangan Pabrik Natrium Nitrat Dari 

Natrium Klorida dan Asam Nitrat Dengan Menggunakan Metode Sintesis 

Kapasitas 50.000 ton/tahun. 

Perkembangan industri di negara Indonesia terus mengalami peningkatan. 

Natrium nitrat merupakan bahan intermediate yang digunakan dalam pembuatan 

pupuk, pembuatan kalium nitrat, pembuatan kaca, dan sebagai bahan farmasi. 

Pabrik sodium nitrat akan didirikan pada kapasitas 50.000 ton/tahun di daerah 

Cikampek, Jawa Barat. Bahan baku pembuatan terdiri dari natrium korida yang 

berasal dari PT Cheetam Garam Indonesia dan Asam nitrat berasal dari PT Multi 

Nitroma Kimia. Proses yang digunakan adalah sintesis untuk mendapatkan kadar 

kemurnian yaitu ± 90 - 99%. Proses reaksi dilakukan pada Reaktor Alir Tangki 

Berpengaduk (RATB) pada suhu 60oC dengan tekanan 1 atm. Pembentukan produk 

bersifat eksotermis dan digunakan jaket pendingin untuk menjaga suhu. Terdapat 

unit pendukung proses seperti unit pengolahan air, steam, kebutuhan air, kebutuhan 

bahan bakar, Listrik, dan pengolahan limbah. Luas pabrik sekitar 1200 m2. Bentuk 

Perusahaan yang direncanakan adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan status 

Perusahaan terbuka.. Berdasarkan analisa ekonomi diperoleh, pendirian pabrik 

sodium nitrat memerlukan investasi modal tetap sebesar USD 18.382.332,96 dan 

modal kerja sebesar USD 725.191.124,47. Pabrik natrium nitrat diperoleh ROI 

sebelum pajak 25,71% dengan POT 3,4 tahun. ROI setelah pajak 20,56% dengan 

POT 3,6 tahun. Persentase BEP yang dihasilkan sebesar 33,41 %. Dari hasil analisa 

tersebut pendirian pabrik natrium nitrat dengan kapasitas 50.000 ton.tahun layak 

didirikan dan menguntungkan bagi investor. 

 

 

Kata kunci : Asam Nitrat, Natrium Klorida, Natrium Nitrat, Sintesis 
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SUMMARY 

 

 

Adinda Reviana. 202010235026.  Sodium Nitrate Plant Design from 

Sodium Chloride and Nitric Acid Using the Synthesis Method with a Capacity of 

50,000 tons/year. 

Industrial development in Indonesia continues to progress. Sodium nitrate 

is an intermediate material used in making fertilizer, making potassium nitrate, 

making glass, and as a pharmaceutical ingredient. The sodium nitrate factory will 

be established with a capacity of 50,000 tonnes/year in the Cikampek area, West 

Java. The raw materials for making it consist of sodium coride which comes from 

PT Cheetam Garam Indonesia and nitric acid which comes from PT Multi Nitroma 

Kimia. The process used is synthesis to obtain a purity level of ± 90 - 99%. The 

production process is carried out in a Stirred Tank Flow Reactor (RATB) at a 

temperature of 60 oC with a pressure of 1 atm. The product formation is exothermic 

and a cooling jacket is used to maintain the temperature. There are process support 

units such as air processing units, steam, air requirements, fuel requirements, 

electricity and waste processing. The factory area is around 1200 m2. The planned 

form of company is a Limited Liability Company (PT) with open company status. 

Based on the economic analysis of the acquisition, establishing a sodium nitrate 

factory requires fixed capital of USD 18,382,332.96 and working capital of USD 

725,191,124.47. The sodium nitrate plant achieved a pre-tax ROI of 25.71% with a 

POT of 3.4 years. ROI after tax 20.56% with POT 3.6 years. The resulting BEP 

percentage was 33.41%. From the analysis results, the establishment of a sodium 

nitrate factory with a capacity of 50,000 tons per year is feasible and profitable for 

investors. 
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