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ABSTRAK 

 

PT. Federal Izumi MFG (PT. FIM) adalah perusahaan manufactur yg 

bergerak dibidang pembuatan spare part berupa piston yang mendirikan usaha di 

Komplek Industri Menara Permai Jl. Narogong Raya Km. 23,8 Cileungsi Bogor 

Jawa Barat 16820. Penelitian dilakukan dengan tujuan untuk mengatasi cacat 

Concentricity snap ring pada produk piston dengan menggunakan metode seven 

tools yaitu histogram, diagram pareto, fish bone, dan perangkat statistic procces 

control (SPC) untuk menganalisa dan mencari sumber permasalahan yang paling 

signifikan. Dari hasil penelitian, dapat diketahui bahwa cacat concentricity dapat 

diatasi dengan dibuatkan alat berupa pokayoke yang terbuat dari baut stopper untuk 

menjaga pemasangan benda kerja agar pada posisi yang benar. Setelah dilakukan 

perbaikan dapat diketahui bahwa perbandingan persentase cacat concentricity pada 

3 bulan sebelum perbaikan yaitu 37,67% sedangkan setelah dilakukan perbaikan 

pada 3 bulan berikutnya persentase cacat concentricity 12,93% dapat diketahui 

penurunan persentase sebelum dan setelah dilakukan perbaikan adalah 24,74%. 

Kata kunci : menganalisa cacat concentricity dengan seven tools, menurunkan 

concentricity, perbandingan cacat concentricity. 
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ABSTRACT 

 

PT. Federal Izumi MFG (PT. FIM) is a manufacturing company that is 

engaged in the manufacture of spare parts such as piston which set up business in 

Industrial Complex Menara Permai Jl. Narogong Raya Km. 23.8 Cullinan 16820 

Bogor West Java. The study was conducted with the aim to overcome the defects 

Concentricity snap ring on the piston products using seven tools that histogram, 

Pareto diagram, fish bone, and statistical tools procces control (SPC) to analyze 

and find the source of the most significant problems. From the research, it is known 

that the concentricity defect can be overcome by pokayoke be made a tool made of 

bolts stopper to keep the installation of the workpiece to be in the correct position. 

After the improvements can be seen that the percentage ratio of concentricity defect 

in the 3 months before improvement is 37.67% whereas after repair in the next 3 

months the percentage of 12.93% concentricity defects can be seen a decrease in 

the percentage before and after repair is 24.74%. 

Keywords: analyze defects concentricity with seven tools, lowering concentricity, 

concentricity flawed comparison. 
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