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ABSTRAK

FITRI LEMBAYUNG PRATIWI, 201210215045, Fakultas Tenik Industri
Universitas Bhayangkara Jakarta raya. Dengan judul skrigglALISA
PENGENDALIAN KUALITAS PADA PRODUK ROTOR ASSY 2PH-H1450-00-00
DENGAN MENGGUNAKAN METODE SEVEN TOOLS DI PT. YAMAHA
MOTOR ELECTRONICS INDONESIA”

Kualitas merupakan salah satu yang menentukan keberhasilan suatu industri dan
pengendalian kualitas adalah hal yang paling penting dalam suatu perusahaan
yang melakukan proses produksi. Tujuan penelitian ini adalah untuk mengukur
kinerja perusahaan dalam prosesgproduksinya terutama dalam pembuatan produk
'#E’*; mencari data kecacatan dari seluruh jenis
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ABSTRACT

FITRI LEMBAYUNG PRATIWI, 201210215045. Industrial Engineering
Bhayangkara. Thesis with the title "ANALYSIS OF PRODUCT QUALITY
CONTROL ROTOR ASSY 2PH-H1450-00-00 SEVEN USING TOOLS IN PT.
YAMAHA MOTOR ELECTRONICS INDONESIA "

Quality is the one that determines the success of an industrial and quality control
is the most important thing in a company that does the production process. The
purpose of this study was to measure the performance of companies in their
production processes, especially in the manufacture of the products.The object of
research is to find the data of disability from all kinds of damage to the product
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