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ABSTRAK 

UD Sri Jaya adalah salah satu perusahaan tradisional yang bergerak di 

bidang industri pengolahan kayu. Kondisi tata letak fasilitas yang ada di UD. Sri 

Jaya sekarang ini belum tersusun dengan tepat, hal ini terlihat dari bentuk pola 

aliran produk dan jarak antar area kerja yang masih berjauhan. Kondisi seperti ini 

menyebabkan waktu perpindahan aliran bahan yang lebih lama, terjadi 

perpotongan aliran bahan dan aliran bahan menjadi lebih panjang pada saat proses 

produksi yang mengakibatkan besarnya jarak dan juga ongkos material handling. 

Salah satu solusi dari permasalahan ini adalah dengan memperbaiki tata letak 

fasilitas di area produksi.Evaluasi dan perancangan tata letak fasilitas ini 

bertujuan untuk merancang tata letak fasilitas baru yang dapat memanfaatkan area 

dengan baik dan menghasilkan aliran bahan yang lancar sehingga dapat 

meminimalkan jarak dan ongkos material handling. Perancangan tata letak pabrik 

ini dilakukan pada seluruh fasilitas area produksi dengan menggunakan metode 

konvensional yang meliputi analisis aliran material, analisis Activity Relationship 

Chart (ARC), Area Relationship Diagram (ARD), serta Area Alocation Diagram 

(AAD) sebagai tata letak akhir rancangan. Pengolahan data menghasilkan tata 

letak usulan yang lebih efektif dan efesien dari tata letak awal. Dari hasil 

perhitungan terjadi penurunan jarak dan ongkos material handling 60,65% dari 

layout awal. 

Kata kunci: tata letak fasilitas, Layout, ARC, ARD 
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ABSTRACT 

UD Sri Jaya is one of the traditional company engaged in the wood 

processing industry. Conditions layout of existing facilities at UD. Sri Jaya today 

is not structured properly, it can be seen from the shape of the product flow 

pattern and the distance between the work area are still far apart. Such conditions 

lead to a displacement of the flow of material is longer, the intersection of 

material flow and material flow become longer during the production process that 

creates large distances and material handling costs. One solution of this problem 

is to improve the layout of the facilities in the area produksi.Evaluasi and 

designing the layout of the facility is intended to design the layout of the new 

facility to use the area well and produce a smooth flow of material so as to 

minimize the distance and material handling costs , Designing the plant layout is 

performed on the entire production area facility by using conventional methods 

which include material flow analysis, analysis Activity Relationship Chart (ARC), 

Area Relationship Diagram (ARD), as well as the diagram Alocation Area (AAD) 

as the final layout design. Generating layout data processing proposals more 

effective and efficient than the initial layout. Generating layout data processing 

proposals more effective and efficient than the initial layout. From the calculation 

of distance and a decline in material handling costs 60.65% of the initial layout. 

Keywords: facility layout, layout 
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