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ABSTRAK

Kegiatan manusia sebagai sumber tenaga kerja masih dominan dalam
menjalankan proses produksi terutama kegiatan yang bersifat manual
material handling. Salah satu bentuk peranan manusia dalam kegiatan
manual material handling yaitu mendukung transportasi barang.
PT.Tamindo Permai Glass merupakan perusahaan yang bergerak di bidang
industri kaca yang mencangkup pembuatan dinding, pintu-pintu bebas
rangka (frameless tempered glass doors), jendela pada gedung-gedung
perkantoran, kaca depan, kaca jendela kendaraan dan lain-lain. Kegiatan
proses produksi di bagian gosek fushan dan double edger PT. Tamindo
Permai Glass masih men@andalkan kekuatan fisik manusia dengan
penanganan material s 4 manud ada kondisi yang demikian resiko
cidera tulang belakangpa h sangat besar. Tujuan penelitian
ini adalah membegilid Ean angl atau menghindari resiko
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ABSTRACT

Human activities as a source of labor is still dominant in the running
production process, especially the activities of a manual material handling. One
form of the human role in manual material handling activities that support the
transport of goods. PT. Tamindo Permai Glass is a company engaged in the
manufacture of the glass industry that covers the walls, the doors free frame
(frameless tempered glass doors), windows in office buildings, windshields, glass

windows and other vehicles. Produetion activities in parts rub fushan and a

double edger PT. Tamindo ill rely on human physical strength
with manual materials ha lons the risk of spinal cord injury
on the carrier is still v is study Is to give proposals
how to reduce or avo :‘/ sculoskeletal Disorders).

The findings of the é e
avoid spinal corU y AMusgol
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