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ABSTRAK 

 

Studi pengaruh berat katalis nikel dan temperatur terhadap Iodine Value pada 

proses hidrogenasi minyak kelapa  pada 160° C, 170° C, 180° C. dilakukan dalam 

tanki reaktor hidrogenasi pada skala laboratorium, dengan kapasitas tanki reaktor 

hidrogenasi adalah 1000 ML. metode dalam penetapan pada bilangan asam lemak 

dilakukan dengan cara titrimetri. Proses hidrogenasi minyak Refined Coconut Oil 

atau minyak kelapa pada temperatur variasi antara 160° C, 170° C, dan 180° C 

dengan berat katalis berbeda antara 0,2 gram, 0,3 gram dan 0,4 gram. Waktu yang 

diperlukan dalam proses hidrogenasi pada minyak Refined Coconut Oil adalah ± 8 

jam. Dari hasil penelitian ini dapat diketahui bahwa pada proses hidrogenasi 

minyak Refined Coconut Oil dengan variabel berat katalis nickel dan temperatur 

adalah dari spesifikasi bahan bakunya tinggi seperti Iodine Value, Asam Lemak 

Bebas ( Free Faty Acid) dan warna  minyak kelapa. 

 

 

Kata Kunci : (Iodine Value IV ), Temperatur, berat katalis, Asam Lemak 

Bebas, Gas Chromatography (GC). 
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ABSTRACT 

 

Study the influence of heavy a catalyst nickel and temperature to iodine value to 

the process hydrogenated coconut oil at the temperature 160° C, 170° C, 180° C. 

done in tank reactor hydrogenated on a scale laboratory, with capacity tank 

reactor hydrogenated are 1000 ML. Method in the determination of on the 

number of fatty acids done by means of titrimetri. The process hydrogenated oil 

Refined Coconut Oil at the temperature variation between 160° C, 170° C, and 

180° C. with heavy a catalyst differed between 0,2 gram, 0,3 gram and 0,4 gram. 

The time needed in the process of  hydrogenated on oil Refined Coconut Oil ± 8 

hours. The research could be seen that oil at process hydrogenated Refined 

Coconut Oil variable heavy a catalyst nickel and temperature is from 

specifications feed stocks high as Iodine Value, Free Fatty Acids and color 

coconut oil. 

 

Key Word : (Iodine Value IV), Temperature, Heavy catalyst, Free Faty Acids 

(FFA), Gas Chromatography (GC). 
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