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ABSTRAK 

 

 Vinil Asetat Monomer (VAM) diperoleh melalui reaksi fasa gas antara 

etilena, asam asetat dan oksigen dengan bantuan suatu katalis Paladium di dalam 

reaktor packed bed padatemperatur 150
0
C dan tekanan 10 bar. 

Pra Rancangan Pabrik VAM ini direncanakan berproduksi dengan 

kapasitas 55.000 ton/tahun dengan masa kerja 340 hari dalam satu tahun. Lokasi 

pabrik direncanakan di daerah Kawasan Industri Panca Puri di Jln. Raya Anyer, 

Desa Ciwandan, Kotamadya Cilegon, Propinsi Banten, dengan luas areal 60.000 

m
2
. 

Tenaga kerja yang dibutuhkan 130 orang dengan bentuk badan usaha 

Perseroan Terbatas (PT) yang dipimpin oleh seorang Direktur dengan struktur 

organisasi sistemgaris dan staf. 

Hasil analisa ekonomi pabrik pembuatan vinil asetat ini adalah sebagai berikut: 

 Modal Investasi  : Rp 457.422.078.170 

 Biaya Produksi  : Rp 283.101.370.186 

 Hasil Penjualan  : Rp 605.000.000.000 

 Laba Bersih   : Rp 257.058.429.931 

 Break Event Point  : 17,53% 

 Profit Margin   : 47,60% 

 Return on Inveestment : 34,08% 

 Minimum Payback Periode : 4 tahun 8 Bulan 

 Internal Rate of Return : 15,00% 

Dari hasil analisa aspek ekonomi dapat disimpulkan bahwa Pembuatan Vinil 

Asetat dari Etilena, Asam Asetat dan Oksigen ini layak untuk didirikan. 
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