
• 

., 

SKRIPSI 

PERENCANAAN KERJA DENGAN METODE ROUGH CUT 

CAPACITY PLANNING (RCCP) 

DI PT INKOASKU 

Diajukan sebagai syarat untuk menyelesaikan jen jang pendidikan Strata Satu (S 1) 

Program Studi Teknik Industri 

Universitas Bhayangkara Jakarta Raya 

Disusun Oleh : 

Nama IBNU YUSRAN 

NPM 201210217005 

PROGRAM STUD I TEKNIK INDUSTRI 

FAKUL T AS TEKNIK 

UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA 

2014 



.. 

LEMBARPERSETUJUAN 

PERENCANAAN KERJA DENGAN METODE ROUGH CUT CAPACITY 

PLANNING (RCCP) DI PT. INKOASKU 

Disusun oleh: 

Nama : Ibnu Yusran 

NPM : 201210217005 

Program Studi : Industri 

Fakultas : Teknik 

Dinyatakan memenuhi syarat untuk diuji 

Menyetujui, 

Pembimbing I Pembimbing II 

Denny Siregar, S.T., M.Sc . 

lV 
Perencanaan Kerja..., Ibnu Yusran, Fakultas Teknik 2014



LEMBAR PENGESAHAN 

Skripsi yang berjudul: 

PERENCANAAN KERJA DENGAN METODE ROUGH CUT CAPACITY 
PLANNING (RCCP) DI PT. INKOASKU 

Menyetujui : 

Pembimbing I Pembimbing II 

(};rz1 
Penguji II 

. M. Si. Rony 0. Kawi, Ir., M.M . 

Mengetahui : 

Dekan Fakultas Teknik Ketua Program Studi 

niversitas Bhayangkara Jaya Teknik Industri 

ir Ir M.T. 

v 
Perencanaan Kerja..., Ibnu Yusran, Fakultas Teknik 2014



• 

.. 

UNIVERSITAS BRA YANGKARA JAKARTA RAY A 

FAKUL T AS TEKNTK 
Kampus I : Jl. Darmawangsa 1/1, Kebayoran Baru, Jakarta Selatan 12140 

Telepon : (021) 7231948 - 7267655, Fax : 7267657 

Kampus II : Jl Perjuangan Raya, Bekasi Utara, Telp. : (021) 88955882 

LEMBARPERNYATAAN 

Yang bertanda tangan dibawab ini : 

Nama 

NPM 

Program Studi 

Fakultas 

J udul Skripsi 

: Ibnu Yusran 

: 2012.10217.005 

: lndustri 

: Teknik 

: Perencanaan Kerja Dengan Metode Rough Cut Capacity 

Planning (RCCP) di PT. Inkoasku 

Dengan ini menyatakan basil penulisan skripsi yang telab Saya buat ini merupakan 

basil karya sendiri dan benar keasliannya. Apabila ternyata di kemudian bari penulisan skripsi 

ini merupakan basil plagiat atau penjiplakan karya orang lain, maka Saya bersedia 

bertanggungjawab sekaligus bersedia menerima sanksi berdasarkan aturan tata tertib di 

Universitas Bhayangkara Jakarta Raya. 

Demikian, pernyataan ini Saya buat dalam keadaan sadar dan tidak dipaksakan. 

Penulis, 

METERAI 
'Ji'EMPEL 

/lu'.IJ'~''";'.<!f/if.~"'·'-'U' J{'iGU 

9EAACF377 4807 45 
a ENM\ K.I BU RUPI.AH 

l(IDJt>E -
Ibnu Yusran 

201210217005 

iii 
Perencanaan Kerja..., Ibnu Yusran, Fakultas Teknik 2014



• 

• 

Nama 

UNIVERSIT BRAY ANGKARA JAKARTA R-\ 'A 
FAKULTA TEKNIK 

Kampus I : Jl llamr.m.'lil'igSa Iii Kebapan Barn Jakarta Sdalan 12: 1· 
Telt:pon . 028 1131948-7161655 Fax 71.6765 

Kampus D : 11 ~ Raya BeiGtii lltua T dp . 021 88955 ~ 

KARTl ij BmiBINGA.~ KRIPSI 
PROGILUt STUDI TEKNIK INDUSTRI 

UNI\rt:RSIT AS BHAY GKARA JAKART RA l:'A 

lbnu Yusrnn 

NPM 

Pembimbing I 

Judul 

101110211005 

~ Achmad Muhazir, lr .• M.T. 

: Perencanaan Keuj:a dengan Metode Rough Cul 
Capacity Planning (RCCP) di PT. lnlmasku 

3 

5 

6 

7 

P~ IBDIBING METODOLOGI / TEKNI PENlJLISA..N 

T. rrGGAL 
Bm1BINGAN 

3 Juni _014 

19Juni 2014 

I Juli 2014 

IOJuli 2014 

15 Juli 2014 

21 Juli 2014 

Dosen Pembimbing I 

Babl 

Bah II 

Babiii 

BabiV 

Revisi Bab fV 

Babi-V 

Ka..Prodi T eknik lndustn 

Vl 
Perencanaan Kerja..., Ibnu Yusran, Fakultas Teknik 2014



l! HVE IT BOA R ·. 

F 
Kampus I : Jl Om uewu;gsa Ill Keba.JOOID Bam Jabna 1.2140 

Tdepocm Ol i 1948- 67i6 5 Fax: 67657i 
Kampus 0 ~ Jl ~ Raya 8eb5:i Ltara Tdp 021 XXQ",-..xx 

KARTO BIMB . G " I 
PROGRAM STIJTDI TE INDO R1 

U ~ 'ERSIT BHA 'G JAKART RA 1· 

Nama - lbnm Yusran 

NPM : 1011101 11005 

Pembimbing II _ Denny Siregar. S.T., M.Sc. 

Judul - Perencanaan Kaja dengan Melode Rough Cui 
Capacity Planning (RCCP) di PT. lnkoasku 

Pt:MBII\IB "G MA TERI 

Babl 

Babll 

Bablll 

BabiV 

5 Revisi Bah JV 

6 21 Juli 2014 Babi-V 

Dosen Pembimbing li KaPmdi Tebuk lndustri 

T_ 

Vll 
Perencanaan Kerja..., Ibnu Yusran, Fakultas Teknik 2014



• 

Abstrak 

Rencana produksi di PT. INKOASKU disusun tanpa perencanaan 
kapasitas yang tersedia sehingga mengakibatkan jumlah produksi yang tidak 
terpenuhi dengan system kerja normal. Oleh karena itu, integrasi antara rencana 
produksi dan rencana kapasitas perlu dilakukan agar diperoleh rencana produksi 
yang realistis. Jumah pennintaan produksi berdasarkan peramalan yang digunakan 
berdasarkan uji statistik dengan tingkat kesalahan terkecil , maka metode yang 
digunakan menyesuaikan dengan tipe atau model rim. Pada perhitungan 
peramalan yang dilakukan didapatkan hasil perkiraan jumlah permintaan tahun 
pada peri ode yang akan datang (j uli 2014 - Desember 2015 ) j umlah permintaan 
semakin meningkat. Pada metode moving average peramalan digunakan pada type 
velg berdiameter 12,-13 Inch dan 14 Inch, sedangkan untuk metode regresi 
sederhana digunakan pada type velg berdiameter 15-16 Inch. Rough Cut Capacity 
Planning (RCCP) dan pemberian usulan altematif keputusan, dengan didasari 
peramalan yang didapatkan, maka penulis dapat mengetahui kapasitas lini atau 
mesin yang masih kurang untuk memenuhi peramalan permintaan di PT. 
Inkoasku. Dengan itu dibutuhkan lini baru atau mesin baru untuk memenuhi 
kebutuhan permintaan dari customer. Kekurangan kapasitas masih akan terjadi 
pada bulan Juli 2014 dan seterusnya, bila kapasitas produksi yang tersedia tidak 
dapat ditingkatkan. Dengan memberikan usulan untuk penambahan mesin, 
kapasitas produksi yang tersediajuga masih mengalami kekurangan sebesar 38,92 
jam pada bulanjuli 2014 dan 42,48 jam pada Juli 2015, 

Kata kunci : Kapasitas, Peramalan, Rough Cut Capacity Planning 
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Abstract 

Production plan was drawn up without planning PT. Jnkoasku available 
capacity result in production quantities are not met by the normal working 
system. Therefore, the integration between production planning and capacity 
planning needs tobe done in order to obtain a realistic plan production. 
Quantities of production based on demand forecasting based on statistical tests 
were used with the smallest error rate, then the method used to adjust the model 
or type of rim. Forecasting calculations performed on the results obtained 
estimates of the number of requests in the coming period (July 2014 to December 
2015) the number of requests has increased. The method moving average 
forcasting is used type 12-13 and 14 Inch, whereas The method simple regeession 
forcasting is used type 15-16 inch. RCCP and the provision of an alternative 
proposal decision, with the underlying forecasting obtained, the authors can 
determine the capacity of lines or machines that are still lacking to fulfill the 
demandforecasting in PT 1nkoasku.lhe necessary with new line or new machine 
to meet to demand of customers. Capacity shortage will still occur in the month of 
July 2014 onwards when the available production capacity can not be increased. 
Proposal for adding machines, available production capacity is still experiencing 
a shortage of38,92 hours injuly 2014 and 42,48 hours injuly 2015, but the lack 
of capacity in that month can be met in other. 

Keyword: Capacity, Forecast, Rough Cut Capacity Planning 
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