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Abstrak

Rencana produksi di PT. INKOASKU disusun tanpa perencanaan
kapasitas yang tersedia sehingga mengakibatkan jumlah produksi yang tidak
terpenuhi dengan system kerja normal. Oleh karena itu, integrasi antara rencana
produksi dan rencana kapasitas perlu dilakukan agar diperoleh rencana produksi
yang realistis. Jumah permintaan produksi berdasarkan peramalan yang digunakan
berdasarkan uji statistik dengan tingkat kesalahan terkecil, maka metode yang
digunakan menyesuaikan dengan tipe atau model rim. Pada perhitungan
peramalan yang dilakukan didapatkan hasil perkiraan jumlah permintaan tahun
pada periode yang akan datang (juli 2014 —Desember 2015 ) jumlah permintaan
semakin meningkat. Pada metode moving average peramalan digunakan pada type
velg berdiameter 12,-13 Inch dan 14 Inch, sedangkan untuk metode regresi
sederhana digunakan pada type velg berdiameter 15-16 Inch. Rough Cut Capacity
Planning (RCCP) dan pemberian usulan alternatif keputusan, dengan didasari
peramalan yang didapatkan, maka penulis dapat mengetahui kapasitas lini atau
mesin yang masih kurang untuk memenuhi peramalan permintaan di PT.
Inkoasku. Dengan itu dibutuhkan lini baru atau mesin baru untuk memenuhi
kebutuhan permintaan dari customer. Kekurangan kapasitas masih akan terjadi
pada bulan Juli 2014 dan seterusnya, bila kapasitas produksi yang tersedia tidak
dapat ditingkatkan. Dengan memberikan usulan untuk penambahan mesin,
kapasitas produksi yang tersedia juga masih mengalami kekurangan sebesar 38,92
jam pada bulan juli 2014 dan 42,48 jam pada Juli 2015,

Kata kunci : Kapasitas, Peramalan, Rough Cut Capacity Planning
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Abstract

Production plan was drawn up without planning PT. Inkoasku available
capacity result in production quantities are not met by the normal working
system. Therefore, the integration between production planning and capacity
planning needs tobe done in order to obtain a realistic plan production.
Quantities of production based on demand forecasting based on statistical tests
were used with the smallest error rate, then the method used to adjust the model
or type of rim. Forecasting calculations performed on the results obtained
estimates of the number of requests in the coming period ( July 2014 to December
2015) the number of requests has increased. The method moving average
forcasting is used type 12-13 and 14 Inch, whereas The method simple regeession
forcasting is used type 15-16 inch. RCCP and the provision of an alternative
proposal decision, with the underlying forecasting obtained, the authors can
determine the capacity of lines or machines that are still lacking to fulfill the
demand forecasting in P1 Inkoasku.The necessary with new line or new machine
to meet to demand of customers. Capacity shortage will still occur in the month of
July 2014 onwards when the available production capacity can not be increased.
Proposal for adding machines, available production capacity is still experiencing
a shortage of 38,92 hours in july 2014 and 42,48 hours in july 2015, but the lack

of capacity in that month can be met in other.

Keyword : Capacity, Forecast, Rough Cut Capacity Planning
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