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ABSTRAK

Fatty Acid Methyl Ester disingkat dengan FAME, merupakan bahan bakar
pengganti minyak solar. Bahan bakar solar merupakan minyak yang diperoleh dari
hasil distilasi minyak bumi. persediaan minyak bumi di Indonesia semakin menipis
akibat ketergantungan terhadap bahan bakar solar tersebut. Untuk memenuhi
kebutuhan terhadap bahan bakar minyak (BBM), impor dari negara-negara tetangga
tidak dapat dihindari yang mengakibatkan tingginya devisa negara. Sehingga untuk
mengurangi ketergantungan terhadap minyak bumi, cara yang dapat dilakukan
adalah dengan pengembangan bahan bakar alternatif ramah lingkungan yaitu
FAME.

FAME merupakan bahan bakar yang memiliki sifat pembakaran yang
sangat serupa dengan minyak solar, sehingga dapat dipergunakan langsung pada
mesin berbahan bakar minyak solar tanpa mengubah mesin. FAME dapat dibuat
dari bahan hayati yang ramah lingkungan seperti: kelapa sawit, jarak pagar dan
kacang kedelai. Maka, penggunaan FAME harus dikembangkan agar dapat
mengurangi penggunaan bahan bakar minyak bumi, selain itu tidak menimbulkan
dampak buruk pada penggunaan jangka panjang sehingga dapat menjanjikan untuk

digunakan sebagai pengganti atau pencampur minyak diesel.

Pabrik Fatty Acid Methyl Ester (FAME) dengan bahan baku Crude Palm
Oil (CPO) akan didirikan di kawasan industri Dumai, Provinsi Riau, Indonesia
dengan kapasitas produksi 300.000 ton/tahun pada tahun 2023. Proses yang
digunakan pada pabrik FAME ini adalah proses pembuatan FAME melalui reaksi

transesterifikasi.

Dari analisis ekonomi diperoleh :

Modal Investasi : Rp. 663.397.409.817,3125,-
Biaya Produksi : Rp. 1.363.627.839.976,-
Hasil Penjualan :Rp. 2.043.371.191.415,4,-
Laba Bersih : Rp 285.493.448.024,813,-
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Break Even Point 12,43 %
Return on Investment : 43,03 %

Pay Out Time : 1 tahun 3 Bulan

Dari hasil analisis evaluasi ekonomi dapat disimpulkan bahwa pabrik
pembuatan Fatty Acid Methyl Ester (FAME) dari Crude Palm QOil (CPO) ini layak

untuk didirikan.

Kata Kunci  : Fatty Acid Methyl Ester, Solar, Minyak bumi, Industri
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ABSTRACT

Fatty Acid Methyl Ester, abbreviated as FAME, is a substitute fuel for diesel
oil. Diesel fuel is oil obtained from petroleum distillation. Petroleum supplies in
Indonesia are running low due to dependence on the diesel fuel. To meet the
demand for fuel oil (BBM), imports from neighboring countries can not be avoided
which results in high foreign exchange. So as to reduce dependence on petroleum,
the way that can be done is by developing an environmentally friendly alternative
fuel namely FAME.

FAME is a fuel that has very similar combustion properties as diesel oil, so
it can be used directly on diesel-fueled engines without changing the engine. FAME
can be made from environmentally friendly biological materials such as: palm oil,
jatropha and soybeans. So, the use of FAME must be developed so that it can reduce
the use of petroleum fuels, besides it does not have a negative impact on long-term

use so that it can promise to be used as a substitute or mixer for diesel oil.

The Fatty Acid Methyl Ester (FAME) factory with Crude Palm Qil (CPO)
raw material will be established in the Dumai industrial area, Riau Province,
Indonesia with a production capacity of 300,000 tons / year in 2023. The process
used at this FAME plant is the process of making FAME through the

transesterification reaction.
From the economic analysis obtained:

Investment Capital : Rp. 663,397,409,817,3125

Production Cost : Rp. 1,363,627,839,976
Sales Results : Rp. 2,043,371,191,415,4.
Net Income : IDR 285,493,448,024,813

Break Even Point :2.43%
Return on Investment : 43.03%

Pay Out Time : 1 year 3 months
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From the results of the economic evaluation analysis, it can be concluded
that the factory making the Fatty Acid Methyl Ester (FAME) from Crude Palm Oil
(CPO) is feasible to be established.

Keywords: Fatty Acid Methyl Ester, Solar, Petroleum, Industry
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