ANALISIS MESIN POMPA WILDEN SAQS Dl
PT.XYZ DENGAN METODE NILAI OVERALL
EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE)

SKRIPSI

Oleh :
NURUDIN
201610215089

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA
2022



LEMBAR PERSETUJUAN PEMBIMBING

Judul Skripsi : Analisis Mesin Pompa Wilden Saos di
PT.XYZ Dengen Metode Nilai Overall
Equipment Effectiveness (OEE)

Nama Mahasiswa :  Nurudin
Nomor Pokok Mahasiswa : 201610215089
Program Studi/Fakultas :  Teknik Industri/Teknik

Tanggal Lulus Ujian Skripsi : 13 Juli 2022

Bekasi, 26 Juli 2022
MENYETUJUI,

Pembimbing I Pembimbing I1

cmad Fauzan, S.T.. ML.T.
NIDN : 0318019102 NIDN : 0308108302

Oki Widhi Nugroho. S.T.. M.Eng.

Analisis Mesin.., Nurudin, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PENGESAHAN

Judul Skripsi : Analisis Mesin Pompa Wilden Saos di
. PT.XYZ Dengen Metode Nilai Overall
Equipment Effectiveness (OEE)

Nama Mahasiswa : Nurudin
Nomor Pokok Mahasiswa : 201610215089
Program Studi/Fakultas :  Teknik Industri/Teknik

Tanggal Lulus Ujian Skripsi : 13 Juli 2022

Bekasi, 26 Juli 2022
MENGESAHKAN,

Ketua Tim Penguji :  Dr. Ahmad Fauzi, S.Pd., M.Si.
NIDN : 0326098801

Penguiji I : Iskandar Zulkarnaen, S.T., M.T. =5
NIDN : 0312128203

Penguji 11 : Ahcmad Fauzan, S.T., M.T.
NIDN : 0318019102

MENGETAHUI,
Ketua Program Studi Dekan
Teknik Industri Fakultas Teknik
Delius @n WA
am o~
—_—
Yuri Delano Regent Montororing.S.T., M.T. Dr. Ismaniah, S.Si., M.M.
NIDN: 0309098501 NIDN: 0309036503

iii

Analisis Mesin.., Nurudin, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PERNYATAAN PLAGIASI

Dengan ini saya yang menyatakan bahwa:

Skripsi yang berjudul ANALISIS MESIN POMPA WILDEN SAOS DI
PT.XYZ DENGAN METODE NILAI OVERALL EQUIPMENT
EFFECTIVENESS (OEE) ini adalah benar-benar merupakan hasil karya sendiri,
dan tidak mengandung materi yang ditulis oleh orang lain kecuali pengutipan
sebagai referensi yang sumbernya telah dituliskan secara jelas, sesuai dengan

kaidah penulisan karya ilmiah.

Apabila dikemudian hari ditemukan kecurangan dalam karya ini, saya bersedia
menerima sanksi dari Universitas Bhayangkara Jakarta Raya sesuai dengan

peraturan yang berlaku.

Saya mengizinkan skripsi ini dipinjam dan digandakan melalui Perpustakaan

Universitas Bhayangkara Jakarta Raya.

Saya memberi izin kepada Perpustakaan Universitas Bhayangkara Jakarta Raya,
untuk menyimpan skripsi ini dalam bentuk digital dan mempublikasikannya
memalui internet selama publikasi tersebut melalui portal Universitas Bhayangkara

Jakarta Raya.

Bekasi, 26 Juli 2022

ang membuat pernyataan,

)

SEPULUH RIBU RUPIAH

Nurudin

201610215089

iv

Analisis Mesin.., Nurudin, Fakultas Teknik, 2022




ABSTRAK

Nurudin. 201610215089. Analisis Mesin Pompa Wilden Saos di PT.XYZ
Dengen Metode Nilai Overall Equipment Effectiveness (OEE).

Persaingan industri setiap tahun selalu mengalami peningkatan, sehingga menuntut

perusahaan untuk meningkatkan produktivitas dan kualitas sumber daya yang
digunakan dalam aktivitas sehari-hari. Penelitian ini tentang permasalahan yang
berhubungan dengan proses produksi PT XYZ yang dapat mengakibatkan
menurunnya kinerja mesin. Masalah yang terjadi berhubungan dengan six big losses
yang mengakibatkan target perusahaan tidak tercapai. Permasalahan terjadi pada
rata-rata produktivitas yang lebih rendah 90,16% dari target perusahaan yaitu 93%.
Hal tersebut karena pemanfaatan waktu untuk kegiatan operasi mesin masih rendah,
sehingga dilakukan perhitungan efektivitas mesin Pompa Wilden dengan metode
OEE. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui faktor-faktor yang mempengaruhi
Availability, usulan strategi untuk perbaikan peningkatan nilai Availability, dan
nilai OEE setelah perbaikan. Penelitian ini menggunakan metode analisis OEE
dengan empat analisis lanjutan, yaitu perhitungan Availability Ratio, Performance
Effeciency, Quality Rate, dan OEE. Hasilnya menunjukkan bahwa penyebab
downtime karena tidak beroperasinya mesin produksi dengan baik yaitu faktor
Equipment Failure sebesar 14.610 menit, perbaikan kinerja mesin mengalami
kenaikan yang dihitung dengan metode OEE yaitu Availability Rationya 93,19%,
Performance Efficiency 94,16%, dan Quality Ratenya 90,32%, sehingga nilai OEE
menjadi 79,25%. Selain itu, peningkatan proses produksi juga dilakukan dengan
melakukan cleaning mesin setiap akhir shift agar mesin bersih dan terawat.

Kata Kunci : peningkatan produktivitas, six big losses, nilai OEE,
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ABSTRACT

Nurudin (201610215089). Analysis of Wilden Saos Pump Engine at PT.
XYZ with Overall Equipment Effectiveness (OEE) Value Method.

Industry competition every year always increases, thus requiring companies to
increase productivity and quality of resources used in daily activities.This research
is about problems related to the PT XYZ production process which can cause a
decrease in engine performance. Problems that occur in dealing with six big losses
that result in the companys targets are not achieved. The problem occured at a
lower productivity average of 90,16% of the compabys target 93%. This is because
the use of time for the operations of the machine is still low, so the calculation of
the effectiveness of the XYZ machine Wilden Pump with methods of OEE. This
study aims to determine factors that affect Availability, the proposed strategy for
the improvement. This study uses analysis of OEE with four advanced analysis,
namely percount of Availability Ratio, Performance Effeciency, Quality Rate, and
OEE. The results of her showed that the cause of downtime due to no longer operate
the machine production well that is a factor Equipment Failure amounted to 15.610
minutes, repair machine performance increase is calculated by the method that
OEE Availability ratio is 93.32%, Performance Efficiency 94.16 % , and Quality
The rate is 90.32 %, so the OEE value becomes 79.25 %. In addition, improving
the production process is also done by cleaning the machine every shift so that the
machine is clean and maintained.

Keywords : increased productivity, six big losses, OEE value
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