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ABSTRAK 

 

 
Denda Tri Saputra, 201610215234, Perbaikan Waktu Siklus Kerja 

Menggunakan Metode 5R (Ringkas, Rapi, Resik, Rawat, Rajin) Pada Proses 

Produksi Baju/Kaos di Thistime Brand . 

 
Thistime Brand merupakan perusahaan yang bergerak di bidang industri 

Pembuatan Baju / Kaos, permasalahan yang dihadapi oleh perusahaan saat ini 

adalah belum adanya penerapan 5R. Hal tersebut mengakibatkan ketidakteraturan 

tata letak tempat kerja dan kebersihan lingkungan yang kurang. Metode yang 

digunakan adalah 5R. Data yang diolah antara lain , waktu kerja dan waktu proses. 

Sebelum penerapan 5R didapatkan waktu kerja yaitu selama 954,9 menit, dan 

setelah adanya penerapan 5R didapatkan waktu kerja selama 731,7 menit. 

Kata kunci: 5R, Waktu Kerja, Efisiensi Waktu Kerja. 
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ABSTRACT 

 
Denda Tri Saputra. 201610215234. Analysis of the Application of the 5R 

Method (Concise, Neat, Clean, Treat, Diligent) To Improve Working Time In The 

Process Of Making Shirts / T-Shirts At Thistime Brand. 

Thistime Brand is a company engaged in the Shirt / T-shirt making industry, 

the problem faced by the company today is that there is no 5R implementation. This 

results in irregularity in the layout of the workplace and poor environmental 

hygiene. The method used is 5R. Processed data, among others, working time and 

processing time. Before the application of 5R, the working time was 954.9 minutes, 

and after the application of 5R, the working time was 731.7 minutes. 

Keywords: 5R, Working Time, Working Time Efficiency. 
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