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ABSTRAK

Budi Setiawan. 201610215292. Analisis Keselamatan dan Kesehatan Kerja
Pada Proses Produksi Dengan Metode HAZOP dan FMEA Di PT. Yamaha
Musik Manufacturing Indonesia

PT. Yamaha Musik Manufacturing Indonesia adalah salah satu perusahaan yang
bergerak di bidang industri pembuatan alat musik non tradisional. Dalam
pembuatannya, dalam operasionalnya saat ini perusahaan mengalami kendala di
bidang K3 yaitu sering terjadinya kegagalan proses di proses produksi badan
gitar yang menyebabkan timbulnya beberapa kecelakaan kerja seperti tangan
tergores, tangan terjepit, dan tersetrum yang menyebabkan hilangnya waktu
kerja karyawan. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui faktor penyebab dari
kecelakaan kerja serta tingkat risiko yang ada pada mesin press body guitar.
Sebagai alat untuk menyelesaikan penelitian ini maka penulis menggunakan
metode HAZOP dan FMEA. Hasil dari penelitian ini adalah perbaikan waktu
yang hilang dari 725 menit menjadi 0 menit. Penulis berharap penelitian ini
dapat dikembangkan lebih lanjut di masa yang akan datang.

Kata Kunci : Hazard and Operability, Failure Mode Effect Analysis, Risk
Priority Number. K3, Machine Press Body
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ABSTRACT

Budi Setiawan. 201610215292. Analysis of Occupational Safety and Health in
the Production Process Using the HAZOP and FMEA Methods at PT. Yamaha
Music Manufacturing Indonesia

PT. Yamaha Musik Manufacturing Indonesia is a company manufacturing of non-
traditional musical instruments. In its manufacture, in its current operations the
company is experiencing problems in the field of K3, namely the frequent
occurrence of process failures in the guitar body production process which causes
several work accidents such as scratched hands, pinched hands, and electric
shocks which cause loss of employee work time. This study aims to determine the
causal factors of work accidents and the level of risk that exists in the body guitar
press machine. As a tool to complete this research, the authors use the HAZOP
and FMEA methods. The result of this research is the improvement of lost time
from 725 minutes to 0 minutes. The author hopes that this research can be
developed further in the future..

Keywords: Hazard and Operability, Failure Mode Effect Analysis, Risk Priority
Number,Machine Press Body.
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