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ABSTRAK

Martono. 201710215104. Analisis Nilai Overall Equipment Effectiveness (OEE) Dan
Failure Mode Effect Analysis (FMEA) Untuk Meningkatkan Performa Mesin Slitter Mie (Studi
Kasus Di PT. PAS).

PT. PAS adalah sebuah perusahaan yang memproduksi mie dengan brand mie sedaap.
Pada 1 tahun sebelumnya, kegiatan produk mie yang dilakukan PT. PAS pada tiap bulannya
belum mencapai target akibat besarnya waktu kerusakan yang terjadi pada mesin slitter mie.
Sehingga perlu dilakukannya penelitian untuk mengetahui performa dari mesin slitter mie
dengan menggunakan metode OEE dan FMEA. Berdasarkan hasil perhitungan nilai OEE dari
mesin slitter adalah sebesar 76% sehingga dapat disimpulka bahwa performa mesin slitter
belum ideal. Berdasarkan analisa dengan menggunakan FMEA, yang menjadi penyebab kerugian
akibat defect & rework losses adalah slitter nyacing, dan kerugian akibat iddling and minor
stopages losses adalah slitter nembak.

Kata Kunci : FMEA, OEE, Losses, Slitter
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ABSTRACT

Martono. 201710215104. Analisis Nilai Overall Equipment Effectiveness (OEE) Dan
Failure Mode Effect Analysis (FMEA) Untuk Meningkatkan Performa Mesin Slitter Mie (Studi
Kasus Di PT. PAS).

PT. PAS is a company that produces noodles with the Mie Sedaap brand. In the previous 1
year, the noodle product activities carried out by PT. PAS each month has not reached the target
due to the amount of time the damage occurred to the noodle slitter machine. So it is necessary to
do research to determine the performance of the noodle slitter machine using the OEE and FMEA
methods. Based on the calculation results of the OEE value of the slitter machine is 76% so it can
be concluded that the performance of the slitter machine is not ideal. Based on the analysis using
FMEA, the cause of losses due to defect & rework losses is slitter nyacing, and losses due to
iddling and minor stopages losses are slitter shooting..

Key Words : FMEA, OEE, Losses, Slitter
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