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ABSTRAK

AJl RAHMAT HIDAYAT. 20170215256. Optimasi Perencanaan
Produksi Menggunakan Value Stream Mapping dan Linear Programming
di PT AHP.

PT AHP merupakan industri kimia dengan produk utama emulsion
polymer. Permasalahan yang dihadapi adalah optimalisasi dalam
perencanaan produksi ini dalam total waktu perbatch, hasil satu bulan batch
proses, dan memaksimalkan total aktual proses produksi. Tujuan penelitian
ini adalah untuk menganalisasa optimalisasi dalam perencanaan produksi ini
dalam total waktu batch size, hasil 1bulan proses batch, dan memaksimalkan
total aktual proses produksi. Serta memberikan usulan perbaikannya.
Penelitian ini menggunakan metode desain eksperimen yaitu perancangan
percobaan dengan pembahasan metode VSM serta Lingo. Hasil aktual
perusahaan jumlah variabel batch size yaitu sebesar 11,52 batch, dengan
waktu produksi 1 batch sebesar 3180 menit, serta total aktual produksi (kg)
sebesar 57635 kg. Hasil aktual perusahaan jumlah variabel batch size yaitu
sebesar 17,63 batch, dengan waktu produksi 1 batch sebesar 2079 menit,
serta total aktual produksi (kg) sebesar 88.167 kg. Hasil Future Stream
Mapping variabel batch size yaitu sebesar 22,24 batch, dengan waktu
produksi 1 batch sebesar 1648 menit, serta total aktual produksi (kg) sebesar
111.203 kg. Hasil Linear Programming sebagai variabel kontrol jumlah
variabel batch size yaitu sebesar 22,66 batch, dengan waktu produksi 1 batch
sebesar 1618 menit, serta total aktual produksi (kg) sebesar 113.288 kg.

Kata kunci: industri kimia, Optimasi, Value Stream Mapping,
Future Stream Mapping, Linear Programming.
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ABSTRACT

AJl RAHMAT HIDAYAT. 20170215256. Optimization of
Production Planning Using Value Stream Mapping and Linear
Programming At PT. AHP at PT AHP.

PT AHP is a chemical industry with the main product of emulsion
polymer. The problem faced is the optimization in this production planning
in the total time per batch, the results of one month batch process, and
maximizing the actual total production process. The objectives of this
research are 1. To analyze the optimization in this production planning in
total batch size time, the result of 1 month batch process, and to maximize
the actual total production process. And provide suggestions for
improvement. This study uses an experimental design method, namely
experimental design with a discussion of the VSM and Lingo methods. The
company's actual results are the number of batch size variables, which are
11.52 batches, with a production time of 1 batch of 3180 minutes, and the
actual total production (kg) of 57635 kg. The company's actual results are
the number of batch size variables, namely 17.63 batches, with a production
time of 1 batch of 2079 minutes, and the actual total production (kg) of
88.167 kg. The results of the Future Stream Mapping variable batch size
are 22.24 batches, with a production time of 1 batch of 1648 minutes, and
the actual total production (kg) of 111,203 kg. The results of Linear
Programming as a control variable, the number of batch size variables is
22.66 batches, with a production time of 1 batch of 1618 minutes, and the
actual total production (kg) of 113.288 kg.

Keywords: chemical industry, Optimization, Value Stream Mapping,
Future Stream Mapping, Linear Programming.
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