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ABSTRAK

Arif Fadillah. 201710215227. Analisis Resiko Keselamatan Dan
Kesehatan Kerja Pada Lini Forging Tempa Dengan Menggunakan Metode
SWIFT (The Structured What If) Di PT. XYZ.

PT. XYZ merupakan suatu perusahaan manufaktur yang bergerak di
produksi peralatan rumah tangga seperti sendok, garpu dan pisau. Selama quartal
2 tahun 2021 jumlah kasus kecelakaan kerja yang terjadi sebanyak 10 kasus.
Untuk itu perlunya dilakukan penelitian yang bertujuan untuk meminimalisir
resiko bahaya yang terjadi di lini forging dengan menggunakan metode SWIFT.
Hasil dari penelitian terdapat 13 potensi bahaya dengan klasifikasi berdasarkan
nilai RRN 2 termasuk kategori prioritas rendah, 6 kategori prioritas menengah, 5
risiko Kkategori prioritas utama. Rekomendasi perbaikan yang diberikan dapat
menurunkan resiko kecelakaan kerja dari yang sebelumnya 13 resiko kecelakaan
kerja dengan kategori 2 resiko ringan, 6 resiko sedang, dan 5 resiko berat, Kini
menjadi 2 resiko ringan, 11 resiko sedang dan O resiko berat.

Kata Kunci (sentence case) : SWIFT, RRN, Resiko Bahaya, Kecelakaan Kerja
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ABSTRACT

Arif Fadillah. 201710215227. Analysis of Occupational Health and
Safety Risks in Forging Forging Lines Using the SWIFT (The Structured What If)
Method At PT. XYZ.

PT. XYZ is a manufacturing company engaged in the production of
household appliances such as spoons, forks and knives. During the second
quarter of 2021, the number of work accident cases that occurred was 10 cases.
For this reason, it is necessary to conduct research that aims to minimize the risk
of hazards that occur in the forging line using the SWIFT method. The results of
the study contained 13 potential hazards with a classification based on the RRN
value of 2 including low priority categories, 6 medium priority categories, 5 risks
in the main priority categories. The improvement recommendations given can
reduce the risk of work accidents from the previous 13 risks of work accidents
with categories of 2 mild risk, 6 moderate risk, and 5 severe risk, now to 2 mild
risk, 11 moderate risk and O severe risk.

Keywords : SWIFT, RRN, Hazard Risk, Work Accident
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