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ABSTRAK 

 
Hadian. 201710215237. Penerapan Konsep Lean Manufacturing Proses 

Produksi Greenpol-32XX Pada Mesin R-310 Di PT AHP. 
 

Pengaruh kondisi new normal serta pengaruh base effect yang rendah di 

tahun 2020 mendorong kinerja perekonomian tumbuh ditahun 2021, PT AHP 

merupakan perusahaan kimia yang memproduksi synthetic resin berbasis air dan 

berbasis pelarut organik. Strategi make to order yang dijalankan untuk merespon 

terhadap permintaan konsumen. Salah satu produk andalan PT. AHP adalah 

produk Greenpol-32xx yang diproses pada mesin R-310. Dalam pelaksanaannya 

terjadi permasalahan gap antara realisasi proses dengan perencanaan yang 

diakibatkan oleh masih tingginya aktivitas non value add (NVA) dan necessary 

but non value add (NNVA) dalam pelaksanaan proses produksi, sehingga harus 

dikurangi dan dihilangkan guna memberikan nilai tambah dan meningkatnya 

produktivitas. Penelitian ini bertujuan untuk meningkatkan produktivitas 

menggunakan metode lean manufacturing dengan tools value stream mapping 

dengan memperpendek leadtime. Hasil penelitian menunjukan peningkatan indeks 

produktivitas sebesar 3,7 kg/menit dalam setiap siklus  sehingga terjadi penurunan 

gap produktivitas. 

 

 

Kata Kunci: lean manufacturing, lead time, indeks produktifitas 
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ABSTRACT 

 
Hadian. 201710215237. Application of the Lean Manufacturing Concept 

Greenpol-32XX Production Process on the R-310 Machine at PT AHP. 
 

The influence of new normal conditions and the low base effect in 2020 

will encourage economic performance to grow in 2021. PT AHP is a chemical 

company that produces synthetic resins based on water and organic solvents. 

Make to order strategy that is executed to respond to consumer demand. One of 

the mainstay products of PT. AHP is a Greenpol-32xx product which is processed 

on the R-310 engine. In practice, there is a gap between the realization of the 

process and the planning caused by the high activity of non value add (NVA) and 

necessary but non value add (NNVA) in the implementation of the production 

process, so it must be reduced and eliminated in order to provide added value and 

increase productivity. This study aims to increase productivity using lean 

manufacturing methods with value stream mapping tools by shortening leadtime. 

The results showed an increase in the productivity index of 3.7 kg/minute in each 

cycle, resulting in a decrease in the productivity gap. 

 

 

Keywords: lean manufacturing, lead time, productivity index 
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