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ABSTRAK

Yovi Andiyana. 201810215047. Analisis Pengukuran Waktu Proses
Produksi dengan Metode Line Balancing pada Lini Produksi Bagian Sewing di PT
BWK Indomandiri Lestari

Penelitian ini berfokus pada pengukuran waktu proses produksi yang
merupakan salah satu faktor yang mempengaruhi performa lintasan. Permasalah
terjadi karena belum adanya waktu baku setiap proses dan efisiensi lintasan belum
seimbang. Penelitian ini memiliki tujuan untuk mengetahui waktu baku line 1
sewing, mengetahui nilai efisiensi lintasan awal dan memaksimalkan lintasan.
Metode yang dipergunakan adalah Line Balancing Rangker Position Weight
(RPW), suatu metode pengukuran waktu proses yang memprioritaskan terlebih
dahulu waktu elemen kerja yang terpanjang untuk ditempatkan pada stasiun kerja
lain yang mewakili waktu elemen kerja yang lebih rendah. Berdasarkan hasil
penelitian diketahui bahwa waktu siklus pada lintasan awal tinggi dan nilai line
efisiensi kecil dengan jumlah stasiun kerja sebanyak 9 stasiun. Untuk itu peneliti
membuat lintasan usulan dengan adanya perpindahan elemen kerja dan
penambahan stasiun kerja menjadi sebanyak 15 stasiun kerja. Hasil penelitian ini
adalah (1) Penyebab tidak tercapainya produksi tas ransel karena waktu siklus tidak
seimbang. (2) Waktu baku awal line 1 sewing adalah 187,7 detik. Setelah perbaikan
waktu baku menjadi 93,5 detik. (3) Penerapan metode Rangked Position Weight
menghasilkan effisiensi lintasan sebelumnya adalah 60,32% dan sesudah perbaikan
adalah 72,67%. (4) Perpindahan elemen kerja menghasilkan keseimbangan lini
yang lebih baik dan berpengaruh pada tingkat produktifitas pekerja.

Kata kunci : Efisiensi lintasan, Line Balancing, Rangked Position Weight
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ABSTRACT

Yovi Andiyana. 201810215047. Analysis of Production Process Time
Measurement with the Line Balancing Method on the Sewing Section Production
Line at PT BWK Indomandiri Lestari.

This research focuses on measuring the time of the production process
which is one of the factors that affect track performance. The problem occurs
because there is no standard time for each process and the efficiency of the path
has not been balanced. This study aims to determine the standard time of line 1
sewing, to determine the value of the efficiency of the initial line and to maximize
the line. The method used is Line Balancing Ranger Position Weight (RPW), a
process time measurement method that prioritizes the longest work element time
first to be placed on another work station that represents the lower work element
time. Based on the results of the study, it is known that the cycle time on the initial
trajectory is high and the line efficiency value is small with the number of work
stations being 9 stations. For this reason, the researchers made a proposed
trajectory with the movement of work elements and the addition of work stations to
as many as 15 work stations. The results of this study are (1) The cause of the
unattainable production of backpacks is because the cycle time is not balanced. (2)
The initial standard time for line 1 sewing is 187.7 seconds. After fixing the default
time to 93.5 seconds. (3) The application of the Ranked Position Weight method
resulted in the efficiency of the previous track being 60.32% and after the repair
was 72.67%. (4) The shift of work elements results in a better line balance and
affects the level of worker productivity.

Keywords: Line efficiency, Line Balancing, Rangked Position Weight
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