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ABSTRAK

Dennis Eka Saputra. 201810215049. Pengukuran Produktivitas Kinerja
Produksi Packaging Menggunakan Metode Objective Matrix (OMAX) pada PT.
Prima Jaya Indah Lestari.

Permasalahan yang dihadapi saat ini PT. Prima Jaya Indah Lestari belum
pernah mengetahui produktivitas yang dicapai karena belum melakukan analisis
produktivitas pada beberapa sumber dayanya. Produktivitas menunjukan hasil
pengukuran suatu kinerja dengan memperhatikan sumber daya yang digunakan.
Oleh karena itu, suatu pengukuran produktivitas perlu dilakukan pada perusahaan
tersebut. Tujuan dari penelitian ini yaitu mengukur nilai produktivitas pada proses
produksi packaging serta melihat kriteria mana yang perlu ditingkatkan untuk
meningkatkan nilai produktivitas pada proses produksi packaging di PT. Prima Jaya
Indah Lestari. Metode yang digunakan untuk mengukur nilai produktivitas yaitu
Objective Matrix (OMAX), serta melihat penyebab turunnya nilai produktivitas
menggunakan fishbone diagram. Hasil penelitian dan evaluasi dari nilai
produktivitas bahwa nilai Indeks Produktivitas (IP) pada PT. Prima Jaya Indah
Lestari pada proses produksi packaging tertinggi terjadi pada bulan November
dengan nilai 0,45 sedangkan nilai Indek Produktivitas terendah terjadi pada bulan
Mei dengan nilai -0,34. Kriteria yang perlu ditingkatkan yaitu bahan baku dan jam
tenaga kerja.

Kata Kunci . Produktivitas, Objective Matrix (OMAX), Rasio, Performance,
Fishbone Diagram.
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ABSTRACT

Dennis Eka Saputra. 201810215049. Measurment Productivity
Measurement of Productivity Performance of Packaging Production Using the
Method Objective Matrix (OMAX) Method at PT. Prima Jaya Indah Lestari.

The problems currently faced by PT. Prima Jaya Indah Lestari has never
known the productivity achieved because it has not done a productivity analysis on
some of its resources. Productivity shows the results of measuring a performance
by taking into account the resources used. Therefore, a productivity measurement
needs to be carried out at the company. The purpose of this study is to measure the
productivity value in the packaging production process and see which criteria need
to be improved to increase the productivity value in the packaging production
process at PT. Prima Jaya Indah Lestari. The method used to measure the
productivity value is the Objective Matrix (OMAX), and to see the cause of the
decline in the productivity value using a fishbone diagram. The results of research
and evaluation of productivity values that the value of the Productivity Index (IP)
at PT. Prima Jaya Indah Lestari in the highest packaging production process
occurred in November with a value of 0.45 while the lowest Productivity Index
value occurred in May with a value of -0.34. The criteria that need to be improved
are raw materials and labor hours.

Keywords :  Productivity, Objective Matrix (OMAX), Ratio, Performance,
Fishbone Diagram.
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