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ABSTRAK

Stefanus Adhie Christiawan, 201810215057. Analisis Pengendalian Kualitas
Cetakan Produk Kemasan Alumunium Tube Rigid Dengan Menggunakan Metode
DMAIC Dan Fault Tree Analyze (FTA) (Studi Kasus Di PT. TXP).

Penelitian ini dilatar belakangi oleh banyaknya jumlah defect pada
kemasan alumunium tube rigid di PT. TXP. Jumlah defect yang dihasilkan dari
proses produksi yang melebihi batas toleransi defect perusahaan yaitu sebesar 2%.
Untuk itu perlunya dilakukan penelitian yang bertujuan untuk menentukan masalah
dominan penyebab defect pada kemasan alumunium tube rigid dan menentukan
usulan perbaikan untuk mengurangi jumlah defect dengan menggunakan metode
DMAIC. Hasil dari penelitian menunjukan bahwa penyebab dominan terjadinya
defect pada kemasan alumunium tube rigid berdasarkan hasil diagram pareto
dengan 5 jenis defect yaitu, penyok sebesar 24,64% dan warna tidak standar
24,56%. Selanjutnya usulan perbaikan yang dilakukan adalah melakukan perbaikan
penggantian rantai oven pengering dari penyebab defect penyok dan perbaikan
penggantian roda gigi blok klise dari penyebab defect warna tidak standar.

Kata Kunci : Pengendalian kualitas, DMAIC, FTA.
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ABSTRACT

Stefanus Adhie Christiawan, 201810215057. Analysis of Mold Quality Control
For Aluminum Tube Rigid Packaging Products Using The DMAIC Method And
Fault Tree Analyze (FTA) (Case Study At PT. TXP).

This research is motivated by the large number of defects in rigid aluminum
tube packaging at PT. TXP. The number of defects resulting from the production
process that exceeds the company's defect tolerance limit is 2%. For this reason, it
is necessary to conduct research that aims to determine the dominant problem
causing defects in rigid aluminum tube packaging and determine proposed
improvements to reduce the number of defects using the DMAIC method. The results
of the study indicate that the dominant cause of defects in rigid aluminum tube
packaging based on the results of the Pareto diagram with 5 types of defects,
namely, dents by 24.64% and non-standard colors 24.56%. Furthermore, the
proposed improvements are to repair the drying oven chain replacement from the
cause of the dented defect and repair the cliche block gear replacement from the
non-standard color defect.

Keywords: Quality control, DMAIC, FTA.
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