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ABSTRAK

Hanif Eka Setiawan. 201810215177. Analisis Produktivitas Perawatan
Forklift Dengan Menggunakan Overall Equipment Effectiveness (OEE) Pada
Perusahaan FMCG Di Jakarta.

Perusahaan FMCG Di Jakarta merupakan perusahaan yang memproduksi
produk seperti sabun, sampo, detergen, hand body dll. Pada 1 tahun terakhir
kegiatan pemenuhan barang yang dilakuakan di gudang pada tiap bulannya belum
mencapai target akibat tingginya waktu downtime yang terjadi pada forklift FD-
03. Untuk itu perlu dilakukannya penelitian untuk mengukur performa forklift
diesel FD-03 dengan menggunakan metode OEE. Berdasarkan hasil penelitian,
nilai OEE dari forklift diesel FD-03 adalah sebesar 76% sehingga belum berada
pada performa yang ideal. Setelah dilakukan improvement didapatkan nilai OEE
setelah perbaikan adalah 93%. Dari improvement yang dilakukan mampu
membuta forklift diesel FD-03 sudah berada dalam performa yang ideal.

Kata kunci (sentence case): Improvement, Downtime, OEE.

Analisis Produktivitas.., Hanif Eka Setiawan, Fakultas Teknik, 2022



ABSTRACT

Hanif Eka Setiawan. 201810215177. Productivity Analysis of Forklift
Maintenance Using Overall Equipment Effectiveness (OEE) at an FMCG
Company in Jakarta.

FMCG Company in Jakarta is a company that produces products such as
soap, shampoo, detergent, hand body etc. In the last 1 year, the fulfillment of
goods carried out in the warehouse every month has not reached the target due to
the high downtime that occurs in the FD-03 forklift. For this reason, it is
necessary to conduct research to measure the performance of the FD-03 diesel
forklift using the OEE method. Based on the results of the study, the OEE value of
the FD-03 diesel forklift is 76% so it is not yet at the ideal performance. After
improvement, the OEE value after repair is 93%. From the improvements made,
the FD-03 diesel forklift is already in ideal performance.

Keywords : Improvement, Downtime, OEE, TPM
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