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ABSTRAK 
 

 Ade Priyanto. 201510215163. Analisis Mengurangi Produk Not Good (NG) 

pada Proses Mesin Reweender Produk Pipa Roll di PT. XYZ dengan Menggunakan 

Metode Six Sigma DMAIC. 

 Penelitian ini tentang mengurangi produk NG pada proses mesin reweender 

guna mengurangi banyaknya produk NG pada pipa roll karena proses mesin 

reweender dengan melakukan perbaikan. Tujuan dari penelitian adalah untuk 

mengetahui penyebab terjadi pipa roll NG diproses mesin reweender di PT. XYZ, 

menentukan perbaikan pipa roll NG pada proses mesin reweender dan 

meningkatkan kualitas produk pipa roll yang NG. Usulan yang diberikan untuk 

mengurangi produk pipa roll yang NG adalah dengan melakukan modifikasi pada 

bagian lengan mesin reweender. Pengumpulan data yang digunakan adalah dengan 

melakukan observasi kebagian produksi dan melalui data hasil produksi pipa roll 

yang NG, dan kemudian data diolah menggunkan metode Six Sigma DMAIC 

(Define, Measure, Improve, Analisyze, Control). Perbaikan dilakukan untuk 

mengurangi jumlah produk NG pipa roll pada proses mesin reweender, dan 

didapatkan hasil berkurangnya jumlah produk NG pipa roll pada proses mesin 

reweender 

 

KATA KUNCI: Mesin Reweender, Six Sigma, DMAIC 
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ABSTRACT 

 

Ade Priyanto. 201510215163 Analysis of Reducing Not Good Products 

(NG) in the Pipe Roll Product Reweender Machine Process at PT. XYZ by Using 

the Six Sigma DMAIC Method. 

 This research is about reducing NG products in the reweender machine 

process in order to reduce the number of NG products in the roll pipe because the 

reweender machine process by making improvements. The purpose of this study 

was to determine the cause of the NG roll pipe to be processed by reweender 

machines at PT. XYZ, determine the improvement of the NG pipe roll on the 

reweender machine process and improve the quality of the NG pipe roll product. 

The proposal given to reduce the NG roll pipe products is by modifying the 

reweender machine arm. The data collection used is to observe the production 

section and through data on the production of NG roll pipes, and then the data is 

processed using the Six Sigma DMAIC method (Define, Measure, Improve, 

Analyze, Control). Improvements were made to reduce the number of NG pipe roll 

products in the reweender machine process, and the result is a reduced number of 

NG pipe roll products in the reweender machine process. 

 

KEYWORDS: Machine Reweender, Six Sigma, DMAIC  
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