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ABSTRAK 

 

Aditia Maulana. 201310215002. Analisis Kerusakan Dan Perawatan 

Mesin Rewinder Dengan Menggunakan Metode FMEA (Failure Mode And Effect 

Analysis) Di PT. PKNI 

 

Penelitian ini dilakukan di sebuah perusahaan yang bergerak dibidang 

industri manufaktur kertas karton. Salah satu peralatan yang sering terjadi 

kerusakan adalah mesin rewinder. Hasil nilai MTBF pada bulan juli memiliki nilai 

indikator keandalan terendah sebesar 43.42 jam selama periode juli 2018 – 

desember 2018. Sedangkan pada bulan oktober memiliki nilai tertinggi, dilihat 

dari nilai MTTR sebesar 1.24 jam selama periode juli 2018 – desember 2018 dan 

availability dengan nilai 97.85 %. Oleh karena itu, diperlukan adanya analisis 

mengenai akar penyebab masalah tersebut serta pencarian solusi terbaik untuk 

memperbaiki masalah yang ada dengan penerapan metode Failure Mode and 

Effect Analysis (FMEA). FMEA adalah suatu metode yang secara sistematis dan 

terstruktur dapat menganalisis dan mengidentifikasi akibat dari kegagalan sistem 

maupun proses, serta mengurangi atau menganalisis peluang terjadinya kegagalan. 

Tujuan penelitian ini mengidentifikasi dan menganalisis tingkat kerusakan dan 

penyebabnya dengan penerapan metode FMEA. Berdasarkan diagram pareto dan 

fishbone kerusakan mesin rewinder, didapat bahwa frekuensi kerusakan tertinggi 

yaitu pada mata pisau dengan 24 kali kerusakan. Dari Analisa FMEA, didapatkan 

total RPN komponen mata pisau sebesar 422 dengan 4 mode kegagalan, mata 

pisau tumpul menjadi rank 1 dengan nilai RPN 150 dan perlu dilakukan perbaikan 

untuk menghindari kegagalan tersebut. Komponen tersebut menjadi prioritas 

utama perbaikan untuk aspek mesin dan manusia. 

 

Kata kunci : Failure Mode And Effect Analysis (FMEA), Diagram fishbone, 

pareto, RPN,  
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ABSTRACT 

 

Aditia Maulana. 201310215002. Damage Analysis And Maintenance Of 

Rewinder Machines Using The FMEA (Failure Mode And Effect Analysis) 

Method At PT. PKNI 

 

This research was conducted in a company engaged in the paperboard 

manufacturing industry. One of the equipment that often occurs damage is a 

rewinder machine. The results of the MTBF value in July have the lowest 

reliability indicator value of 43.42 hours during the period July 2018 - December 

2018. While in October has the highest value, seen from the MTTR value of 1.24 

hours during the period July 2018 - December 2018 and availability with a value 

of 97.85% . Therefore, there needs to be an analysis of the root causes of the 

problem and finding the best solution to fix the existing problems by applying the 

Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) method. FMEA is a method that 

systematically and structured can analyze and identify the consequences of system 

and process failures, and reduce or analyze the chances of failure. The purpose of 

this study is to identify and analyze the level of damage and its causes by applying 

the FMEA method. Based on the pareto and fishbone diagrams of rewinder 

machine damage, it was found that the highest damage frequency was on the 

blade with 24 times the damage. From the FMEA Analysis, the total RPN of the 

blade component is 422 with 4 failure modes, the blunt blade is ranked 1 with an 

RPN value of 150 and needs to be repaired to avoid this failure. These 

components become the main priority for improvements to the engine and human 

aspects. 

 

Keywords: Failure Mode And Effect Analysis (FMEA), Fishbone Diagrams, 

Pareto, RPN, 
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