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ABSTRAK 

 

Akhmad Fadilah. 201510215112. Peningkatan Produktivitas Line 

Assembling Disc Brake A Menggunakan Analisa Keseimbangan Lintasan ( Studi 

Kasus PT. XYZ). 

Penelitian ini dilakukan di PT. XYZ yang berlokasi di Jl. Pegangsaan Dua 

Blok A1, KM 1,6 Kelapa Gading – Jakarta 14250. Perusahaan ini bergerak dibidang 

komponen otomotif kendaraan roda dua dan roda empat dengan produk yang 

dihasilkan adalah rem. Masalah yang di hadapai PT.XYZ adalah lintasan produksi 

yang tidak seimbang pada salah satu lini perakitan yaitu line assembling disc brake 

A sehingga mengakibatkan produktivitas lini perakitan tersebut rendah dengan 

presentase 83,87%. Sedangkan presentase target peningkatan produktivitasnya 

adalah 90%. Tidak seimbangnya lintasan tersebut disebabkan oleh waktu stasiun 

kerja yang berbanding jauh sehingga terjadi penumpukan material (bottleneck), 

waktu menunggu, dan waktu mengganggur. Tujuan dari penelitian ini adalah 

memperbaiki keseimbangan lintasan pada line assembling disc brake A. Analisa 

keseimbangan lintasan pada penelitian ini menggunakan metode Killbridge-Wester 

Heuristic. Hasil penyeimbangan lintasan produksi menggunakan metode 

Killbridge-Wester Heuristic  mengurangi jumlah stasiun kerja yang ada dari 4 

stasiun kerja menjadi 3 stasiun kerja sehingga produktivitas  line assembling disc 

brake A meningkat dari 83,87% menjadi 90,85%. 

 

Kata Kunci: Line Balancing, Bottleneck, Killbridge-Wester Heuristic, Disc Brake  
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ABSTRACT 

 

Akhmad Fadilah. 201510215112. Increased Productivity of Assembling 

disc brake line A using track balance analysis. 

This research was conducted at PT. XYZ which is located on Jl. Pegangsaan 

Dua Blok A1, KM 1.6 Kelapa Gading - Jakarta 14250. The company is engaged in 

automotive components for two-wheeled vehicles and four-wheeled vehicles with 

the products produced are brakes. The problem faced by PT. XYZ is an unbalanced 

production line on one of the assembly lines, namely the A brake disc assembling 

line, resulting in low assembly line productivity with a percentage of 83.87%. While 

the percentage target for increasing productivity is 90%. The imbalance of the track 

is caused by the time of the work station which is proportional to the distance so 

that there is a buildup of material (bottlenecks), waiting time, and idle time. The 

purpose of this study is to improve the trajectory balance on the assembling disc 

brake line A. Analysis of the trajectory balance in this study using the Killbridge-

Wester Heuristic method. The result of balancing the production line using the 

Killbridge-Wester Heuristic method reduces the number of work stations that exist 

from 4 work stations to 3 work stations so that the productivity of the line 

assembling disc brake A increases from 83.87% to 90.85%. 

 

Keywords : Line Balancing, Bottleneck, Killbridge-Wester Heuristic, Disc Brake 
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