ANALISA PENINGKATAN KAPASITAS PRODUKSI
BUCKET MENGGUNAKAN PENDEKATAN LINE
BALANCING GUNA MEMINIMALISASI
TERJADINYA BOTTLENECK

(STUDI KASUS PT.XY2)

SKRIPSI

Oleh :
ALFIANI NUR FITRI
201510215245

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA

2020



LEMBAR PERSETUJUAN PEMBIMBING

Judul Skripsi : Analisa Peningkatan Kapasitas Produksi Bucket
Menggunakan Pendekatan Line Balancing Guna
Meminimalisasi Terjadinya Bottleneck (Studi Kasus
PT. XYZ)

Nama Mahasiswa : Alfiani Nur Fitri

Nomor Pokok mahasiswa  : 201510215245

Program Studi/Fakultas : Teknik Industri/Teknik
Bekasi, 24 Januari 2020
MENYETUJUI,
Pembimbing I Pembimbing 11
; ( N
Denny Siregar, S.T. M.Sc Ainun Nadia, S.T. M.T
NIDN : 0322087201 NIDN : 0311057504

Analisa Peningkatan.., Alfiani Nur Fitri, Fakultas Teknik, 2020



LEMBAR PENGESAHAN

Judul Skripsi : Analisa Peningkatan Kapasitas Produksi
Bucket Menggunakan Pendekatan Line
Balancing Guna Meminimalisasi Terjadinya
Bottleneck (Studi Kasus PT. XYZ)

Nama Mahasiswa . Alfiani Nur Fitri
Nomor Pokok Mahasiswa : 201510215245
Program Studi / Fakultas : Teknik Industri / Teknik

Tanggal Lulus Ujian Skripsi  : 20 Januari 2020

Bekasi, 20 Januari 2020
MENGESAHKAN

Ketua Penguji  : Alloysius Vendhi Prasmoro, S.T.. M.T.
NIDN : 0317117905

Penguji : Didin Sjarifudin, S.T.. M.T.
NIDN : 0331126804

Penguji II : Denny Siregar, S.T.. M.Sc.
NIDN : 0322087201

Bekasi, 24 Januari 2020
MENGETAHUI,

Ketua Program Studi Dekan Fakultas Teknik

Teknik Industri
. . {
@Ma
-—""-—-_

Drs. Solihin/M.T. Ismaniah, S.Si.. M.M.
NIP : 191244 NIP : 9604028

Analisa Peningkatan.., Alfiani Nur Fitri, Fakultas Teknik, 2020



LEMBAR PERNYATAAN BUKAN PLAGIASI

Dengan ini saya menyatakan bahwa:

Skripsi yang berjudul “Analisa Peningkatan Kapasitas Produksi Bucket PC-
210 Menggunakan Pendekatan Line Balancing Guna Meminimalisasi
Terjadinya Bottleneck di PT. XYZ” ini adalah benar-benar merupakan hasil
karya saya sendiri dan tidak mengandung materi yang ditulis oleh orang lain
kecuali pengutipan sebagai refrensi yang sumbernya telah dituliskan secara jelas

sesuai kaidah penulisan karya ilmiah.

Apabila di kemudian hari ditemukan kecurangan dalam karya ini, saya bersedia
menerima sanksi dari Universitas Bhayangkara Jakarta Raya sesuai dengan
peraturan yang berlaku. %

Saya mengijinkan skripsi ini dipinjam dan digandakan melalui Perpustakaan
Universitas Bhayakara Jakarta Raya.

Saya memberikan izin kepada Perpustakaan Universitas Bhayakara Jakarta Raya
untuk menyimpan skripsi ini dalam bentuk dijital dan mempublikasikannya
melalui Internet selama publikasi tersebut melalui portal Universitas Bhayakara
Jakarta Raya.

Bekasi, 24 Januari 2020

Yang Membuat Pernyataan,

6000 &

Alfiani Nur Fitri
201510215245

Analisa Peningkatan.., Alfiani Nur Fitri, Fakultas Teknik, 2020



ABSTRAK

Alfiani nur fitri. 201510215245. Analisa Peningkatan Kapasitas Produksi Bucket
Menggunakan Pendekatan Line Balancing Guna Meminimalisasi Terjadinya
Bottleneck (Studi Kasus Pt.Xyz).

PT. XYZ adalah perusahaan yang bergerak diindustri alat berat. Lintasan produksi
yang tidak seimbang pada salah satu lintasannya menjadi penyebab rendahnya
produktivitas, sedangkan target produksi yang tinggi menjadi tidak tercapai.
Ketidakseimbangan lintasan produksi disebabkan oleh waktu stasiun kerja yang
berbanding jauh sehingga terjadi penumpukan material (bottleneck), waktu
menunggu, dan waktu menganggu. Analisa keseimbangan lintasan pada penelitian
ini menggunakan metode Killbridge-Wester Heuristic. Hasil penyeimbangan
lintasan produksi menggunakan metode Killbridge-Wester Heuristic mengurangi

jumlah stasiun kerja yang ada dari 6 stasiun kerja menjadi 5 stasiun kerja

Kata Kunci: Line Balancing, Bottleneck, Killbridge-Wester Heuristic,

Produktivitas
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ABSTRACT

Alfiani nur fitri. 201510215245. Analysis of Bucket Production Capacity
Increase Using Line Balancing Approach To Minimize Bottlenecks (Case Study of
Pt.Xyz).

PT. XYZ is a company engaged in the heavy equipment industry.
Unbalanced production lines in one of the lines cause low productivity, while high
production targets are not achieved. Imbalance of the production line is caused
by the time of the work station which is proportional to the distance resulting in a
buildup of material (bottlenecks), waiting time, and disturbing time. The
trajectory balance analysis in this study uses the Killbridge-Wester Heuristic
method. The result of balancing the production line using the Killbridge-Wester
Heuristic method reduces the number of existing work stations from 6 work

stations to 5 work stations

Keyword: Line Balancing, Bottleneck, Killbridge-Wester Heuristic, Produktivitas
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