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ABSTRAK

Annisa Nurroh Pradini, 201510215151. Analisis Peningkatan Efisiensi
dengan Metode Line Balancing pada Switch Idling, Hazard dan Starter Motor di
PT.XYZ

Penelitian ini tentang perhitungan waktu baku dan analisis peningkatan
efisiensi pada switch idling, hazard dan starter motor. Tujuan dari penelitian ini
adalah mengetahui waktu baku proses produksi switch idling, hazard dan starter
motor, mengetahui keseimbangan lintasan saat ini dan keseimbangan lintasan usulan
yang lebih efisien. Untuk menghitung waktu baku digunakan pengukuran waktu kerja
secara langsung dengan metode jam henti , untuk mengetahui keseimbangan lintasan
digunakan metode line balancing. Hasil perhitungan dari proses line balancing
dengan menggunakan metode Rangked Positioned Weight yang telah dilakukan,
adanya peningkatan efisiensi lintasan dari 88,46% menjadi 99,12%. Apabila
rancangan keseimbangan lintasan hasil proses line balancing dengan metode Rangked
Positioned Weight diaplikasikan, maka waktu siklus akan menurun dari 40 detik
menjadi 35,7 detik dan akan terjadi peningkatan kapasitas produksi sebesar 783
unit/hari. Hal ini akan memenuhi target dari perusahaan untuk meningkatkan
kapasitas produksi dengan menurunkan waktu siklus hingga sama dengan takt time,
sehingga order dari customer yang meningkat dapat terpenuhi.

Kata Kunci: waktu baku, keseimbangan lintasan, efisiensi.
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ABSTRACT

Annisa Nurroh Pradini, 201510215151. Analysis of Increased Efficiency
with the Line Balancing Method on Switch ldling, Hazard and Motor Starters at
PT.XYZ

This research is about the calculation of standard time and analysis of
efficiency improvements in idling, hazard and starter motor switches. The purpose of
this study is to find out the standard time of the production process of idling, hazard
and starter motor switches, knowing the balance of the current trajectory and the
balance of the proposed trajectory more efficiently. To calculate the standard time
used direct measurement of work time with the stop watch method, to find out the
balance of the track used the line balancing method. The results of the calculation of
the line balancing process using the Rangked Positioned Weight method that has been
done, an increase in track efficiency from 88,46% to 99,12%. If the design of the
track balance resulting from the line balancing process using the Rangked Positioned
Weight method is applied, then the cycle time will decrease from 40 seconds to 35.7
seconds and an increase in production capacity of 783 units/day. This will meet the
company's target to increase production capacity by reducing cycle times to equal takt
time, so that increased customer orders can be fulfilled.

Keywords: standard time, line balancing, efficiency.
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