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ABSTRAK 

 

 Eryc Hidayat. 201510215149. Analisis nilai overall equipment 

effectiveness (OEE) sebagai dasar perbaikan kinerja main oven di PT. KRM. 

 PT.KRM merupakan industri otomotif manufaktur yang bergerak dalam 

bidang perakitan kendaraan niaga. Tujuan penelitian untuk mengetahui penyebab 

menurunnya efektivitas dari main oven yang mana dari data sebelumnya menjadi 

penyebab utama produksi khususnya painting departemen tidak mampu mencapai 

target produksi yang telah ditetapkan, sehingga jika dibiarkan berlarut-larut 

masalah ini akan semakin rumit. Permasalahan yang dihadapi adalah akses untuk 

melakukan penelitian yang hanya bisa dilakukan sore hari setelah selesainya 

proses poduksi. Penelitipun menghimpun data yang dibutuhkan seperti jumlah 

produksi pada tahun sebelumnya dan melakukan pengolahan data terkait dengan 

kenyataan dilapangan. Analisa yang dilakukan dengan mengambil data periode 

2018 menggunakan metode overall equipment effectiveness karena diketahui 

nialinya sangat rendah, lalu hitung semua kerugian yang terjadi dengan six bif 

losses, lalu diakhiri dengan diagram sebab-akibat sehingga didapatkan hasil 

perhitungan OEE selama periode tersebut menjadi lebih baik dari sebelumnya. 

 

Kata kunci : OEE, Six Big Losses, Diagram Sebab-Akibat 
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ABSTRACT 

 

 Eryc Hidayat. 201510215149. Overall equipment effectiveness (OEE) 

analysis as a basis for improving the performanceof the main oven at PT. KRM. 

 PT.KRM is a manufacturing automotive industry which is engaged in the 

assembly of commercial vehicles. The purpose of this research is to find out the 

cause of the decreasing effectiveness of the main oven, which from the previous 

data is the main cause of production, especially the painting department, unable to 

achieve the set production targets, so that if left unchecked this problem will be 

more complicated. The problem faced is access to conduct research that can only 

be done in the afternoon after the completion of the production process. 

Researchers also collect required data such as the amount of production in the 

previous year and do data processing related to the reality in the field. Analysis 

carried out by taking data for the 2018 period using the method of overall 

equipment effectiveness (OEE) it is known that the value is very low, then 

calculate all losses that occur with six big losses, then end with a cause and effect 

diagram so that the OEE calculation results obtained during the period are better 

than before. 

 

Keywords : OEE, Six Big Losses, Cause and Effect Diagram 
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