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ABSTRAK 

  Ervan Hadji Saputra, 201510215172. Usulan penurunan defect minus triming 

pada part cover comp ehx pipe dengan metode failure mode effect and analysis (FMEA) 

studi di PT. EFG. 

PT. EFG merupakan perusahaan yang bergerak dibidang produksi motor dan 

mobil. Produk cover comp ehx pipe yang dihasilkan oleh perusahaan ini sering 

mengalami kecacatan dan tidak sesuai dengan standar perusahaan. Ketatnya persaingan 

saat ini memaksa perusahaan harus membuat suatu konsep rencana yang berorientasi 

pada kualitas produk yang akan menjadi suatu merupakan suatu alasan melakukan 

penelitian terhadap kualitas produk yang dihasilkan oleh perusahaan tersebut. Tujuan 

penelitian ini adalah untuk mengetahui sejauh mana produk cover comp ehx pipe telah 

memenuhi spesifikasi yang telah distandarkan perusahaan dan untuk mengetahui dan 

menganalisi faktor – faktor yang menyebabkan penyimpangan kualitas produk. Metode 

yang digunakan adalah failure mode and effect analysis (FMEA) untuk memberikan 

tindakan perbaikan terhadap produk cover comp ehx pipe. Dari hasil analisa dapat di 

simpulkn bahwa minus triming menjadi target penulis karena defect yang tertinggi, 

dengan menggunakan metode FMEA mengalami penurunan dari total defect 

sebelumnya priode juli 2018 sampai dengan desember 2018 mencapai 201 pcs, pada 

bulan desember samapi dengan januari 2019 mengalami penurunan mencapai 88 pcs 

dengan total benefit mencapai Rp. 41.265.650. yang paling berpengruh dan paling besar 

penyebab ke gagalan proses produksi yaitu dari tidak adanya pin atau stopper untuk 

pemastian saat operator saat meletakan part dengan nilai RPN terbesar 126 . 

Kata kunci : Minus Triming, Cover Comp Ehx Pipe, Metode (FMEA) 
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ABSTRACT 

 Ervan Hadji Saputra, 201510215172. Proposed reduction of defect minus 

triming on the cover comp ehx pipe with methode failure mode effect and analysis 

(FMEA) study in PT. EFG.  

PT. EFG is a company engaged in the production of motorcycles and cars. 

Comp ehx pipe cover products produced by this company often experience defects and 

do not comply with company standards. The current tight competition forces companies 

to create a concept plan that is oriented to product quality which will be a reason to 

conduct research on the quality of products produced by the company. The purpose of 

this study is to determine the extent to which the comp ehx pipe cover products meet the 

specifications that have been standardized by the company and to find out and analyze 

the factors that cause product quality deviations. The method used is a failure mode and 

effect analysis (FMEA) to provide remedial measures for the product comp comp ehx 

pipe. From the analysis it can be concluded that minus triming is the target of the writer 

because of the highest defect, using the FMEA method has decreased from the previous 

total defect in the period July 2018 until December 2018 reached 201 pcs, in December 

until January 2019 decreased reached 88 pcs with a total benefit of Rp. 41,265,650. The 

most influential and the biggest cause to the failure of the production process is the 

absence of a pin or stopper to ensure the operator when placing parts with the largest 

RPN value of 126. 

Keyword : Minus Triming, Cover Comp Ehx Pipe, Metode (FMEA) 
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