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ABSTRAK

Riyan Wahyu Permana Putra. 201310215203. Analisis Pengendalian
Kualitas Produk Gulungan Baja Pada Proses Continuous Color Line 3 Dengan
Metode Statistical Proses Control (Studi Kasus PT. FUMIRA).

Pengendalian kualitas merupakan salah satu faktor penentu keberhasilan
atau kegagalan suatu usaha. Pengendalian kualitas perlu dilakukan perusahaan
sebagai upaya untuk mempertahankan kualitas produk supaya sesuai standart. PT.
FUMIRA adalah suatu perusahaan yang memproduksi lembaran baja ringan untuk
semua bangunan. Masalah yang terjadi pada perusahaan tersebut yaitu sering
terjadi produk cacat jenis Dent yang melebihi batas toleransi perusahaan. Setelah
menganalisis proses didapatkan metode yang sesuai dengan pola tersebut adalah
metode Check Sheet, Diagram Histogram, Control Chart, Diagram Pareto, dan
Diagram Sebab Akibat yang terdapat didalam metode Statistical Proses Control
yang berguna untuk menganalisa cacat dominan, dan memberikan usulan
penjadwalan perawatan untuk bisa lebih terkontrol dalam proses produksi supaya
tidak melebihi data cacat toleransi perusahaan.174

Kata kunci: Jenis Cacat Dent, Statistical Proses Control, Menganalisa

ABSTRACT

Riyan Wahyu Permana Putra. 201310215203. Analysis of quality
control of steel coils in the Continuous Color Line 3 process with Statistical
Process Control method (PT. FUMIRA case study)

Quality control is one of the determining factors for the succes or failure
of a business. Quality control needs to be carried ou by the company as an effort
to maintain the quality of the product so that it matches the standard. PT.
FUMIRA is a company that manufactures mild steel sheets for all buildings. The
problem that occurs in these compenies is that there is often a Dent-type defect
product that exceeds the company s tolerance limits. After analyzing the process,
it is found that the method that fits the pattern is the method Check Sheet,
Histogram Diagram, Control Chart, Pareto Diagram, Cause and Efect Diagram
contained in the Statistical Process Control method that is useful for analyzing
dominant defect, and proposes maintenance scheduling to be more controlled in
the production process so that it does not exceed the company's fault tolerance.

Keyword: Type of Dent Defect, Statistical Process Control, to Analysis
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