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ABSTRAK 

 Rudi Hartono, 201510215153. Usulan Meningkatkan Produktivitas Pada 

Proses Produksi Kapsul Water Pressure Tank Dengan Metode Time Study Di CV. 

XYZ. 

 CV. XYZ adalah Perusahaan bergerak dalam bidang manufaktur 

pembuatan tanki solar (Fuel Storage Tank). Salah satu produknya Water Pressure 

Tank. Berdasarkan pengamatan terhadap kegiatan proses produksi terdapat 

permasalahan over waktu dari waktu yang diperkirakan, sehingga output yang 

dihasilkan tidak optimal dan adanya waktu senggang pada operator. Penelitian ini 

bertujuan untuk menentukan waktu baku, tercapai output sesuai permintaan dan 

meningkatnya produktifitas proses produksi pada produk Water Pressure Tank. 

Penelitian ini menggunakan teknik analisis data dengan metode Time Study, 

peneliti akan melakukan uji pengukuran waktu kerja pada 7 proses produksi 

menggunakan uji statistik dengan tingkat keyakinan 99% dan tingkat ketelitian 

10%.  Perhitungan waktu siklus, waktu normal, waktu baku dengan faktor 

penyesuaian menggunakan metode Schumard dan Westinghouse dan faktor 

kelonggaran, sehingga didapatkan hasil waktu baku yang efektif dari 7 proses 

produksi serta perhitungan peningkatan produktifitas. Sehingga setelah 

dihitungnya waktu baku didapat hasil waktu 668,2 menit untuk penyeselesaian 1 

unit produk dan mengalami peningkatan produktifitas 9%. Berdasarkan hasil 

penelitian yang telah dilakukan, metode Time Study memberikan waktu 

penyelesaian yang lebih cepat pada proses produksi Water Pressure Tank, 

mendapatkan waktu baku yang lebih efektif dan tercapainya output produk yang 

dihasilkan dan peningkatan produktifitas sehingga target yang diharapkan 

perusahaan tercapai dalam proses produksi Water Pressure Tank. 

 

Kata kunci : Over waktu, Time study, Waktu baku, Output produksi,  Peningkatan 

produktifitas 
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ABSTRACT 

Rudi Hartono, 201510215153. Proposal to Increase Productivity in the 

Production Process of Water Pressure Tank Capsules With Time Study Methods 

in CV. XYZ 

 CV. XYZ is a company engaged in manufacturing diesel fuel tanks (Fuel 

Storage Tanks). One of the products is Water Pressure Tank. Based on 

observations of the production process activities there are problems over time 

than the estimated time, so that the resulting output is not optimal and there is 

free time on the operator. This study aims to determine the standard time, 

achieved output on demand and increased productivity of the production process 

on the product Water Pressure Tank. This study uses data analysis techniques 

with the Time Study method, the researcher will test the measurement of work 

time on 7 production processes using a statistical test with a 99% confidence level 

and a 10% accuracy level. Calculation of cycle time, normal time, standard time 

with the adjustment factor uses the Schumard and Westinghouse method and 

leeway factors, so we get the results of an effective standard time of 7 production 

processes and calculation of increased productivity. So that after calculating the 

standard time, the results obtained were 668.2 minutes for the completion of 1 

unit of product and increased productivity by 9%. Based on the results of research 

that has been done, the Time Study method provides a faster completion time in 

the production process of the Water Pressure Tank, obtains a more effective 

standard time and the achievement of the output of the product produced and 

increased productivity so that the company's expected target is achieved in the 

production process of the Water Pressure Tank 

 

Keywords: Over time, Time study, Standard time, Production output, Increased 

productivity 
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