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ABSTRAK

Satya Angga Prapdjita. 201510215100. Meningkatkan produktivitas bearing
pada line assembly dengan metode objective matrix (omax) di PT. JJS

Penelitian ini membahas tentang pengukuran produktivitas pada line assembly
di PT. JJS. Untuk keperluan penelitian, dihadirkan teori — teori dari berbagai sumber
tentang perhitungan produktivitas. Penelitian ini menggunakan metode objective
matrix (omax) dalam perhitungan nilai produktivitas. Adapun alasan dilakukan
penelitian pada line assembly di PT. JJS kali ini dengan metode objective matrix (omax)
dikarenakan sebelumnya belum pernah dilakukan perhitungan produktivitas dengan
menggunakan metode ini. Adapun dalam perhitungan produktivitas ini dilengkapi
dengan beberapa kriteria yang menunjang keberhasilan perhitungan produktivitas.
Penelitian dengan meotde objective matrix (omax) bertujuan untuk mengukur indeks
produktivitas dari berbagai kriteria yang ada di perusahaan, menganalisa dan mencari
penyebab dari kriteria mana nilai produktivitas rendah serta memberikan suatu saran
yang dapat digunakan untuk peningkatan produktivitas perusahaan. Hasil dari
penelitian ini dengan metode objective matrix (omax) diperoleh nilai terendah
produktivitas yang ada pada bulan Mei 2018 dengan nilai indeks produktivitas sebesar
125.78 dan nilai tertinggi produktivitas pada bulan Juli 2018 dengan nilai indeks
produktivitas sebesar 345.27. Adapun yang menjadi permasalahan dari produktivitas
yang ada berasal dari faktor trouble mesin, defect yang terjadi dan absensi karyawan.
Oleh karena itu disarankan untuk perusahaan agar lebih memperhatikan pada faktor —
faktor tersebut agar proses produksi yang dilakukan lebih efektif dan efisien sehingga
dapat meningkatkan produktivitas perusahaan.

Kata kunci:
Produktivitas, Kriteria Produktivitas, Efektivitas, Efisiensi, Interferensial
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ABSTRACT

Satya Angga Prapdjita. 201510215100. Improving Bearing Productivity In
Assembly Line Using Objective Matrix (Omax) Method In PT. JJS

The research discusses productivity measurement in the assembly line at PT. JJS.
For research purposes, in this research theories are presented from various sources regarding
productivity calculations. The research used objective matrix (omax) method in calculating the
value of productivity. The reason for doing research on the assembly line at PT. This time JJS
is using the objective matrix (omax) method because previously productivity calculations have
never been done using this method. Associated with the calculation of productivity is equipped
with several criteria that support the acquisition of productivity calculations. The research
with objective matrix method (omax) aims to measure the income index of various criteria that
exist in the company, analyze and find out which criteria add value and provide suggestions
that can be used to increase company productivity. The results of this study with the objective
matrix (omax) method obtained the lowest productivity value in May 2018 with a productivity
index value of 125.78 and the highest productivity value in July 2018 with an income index
value of 345.27.As for the problems of productivity that exist from the factors of machine
problems, defects that occurred and workman absences. Therefore it is important for
companies to pay more attention to these factors so that the production process carried out
more effectively and efficiently can increase company productivity.

Keywords:
Productivity, Productivity Criteria, Effectiveness, Efficiency, Interference
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