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ABSTRAK 

 

Syukur Klana Prayogi. 201510215026. Analisis Manajemen Resiko 

Keselamatan Dan Kesehatan Kerja (K3) Pada Proses Pembuatan Presstresed 

Concrete Pada Departemen Produksi Dengan Menggunakan Metode Hazard 

Identification, Risk Assessment And Risk Control (HIRARC) di PT. XYZ Jaya. 

PT. XYZ Jaya adalah salah satu perusahaan yang bergerak dibidang industri 

konstruksi.  Produksi yang terus menerus dan kurangnya pengendalian bahaya 

membuat tingkat kejadian kecelakaan di departemen tersebut pada tahun 2018 

sangat tinggi sebanyak 265 kejadian. Tujuan penelitian ini adalah mengetahui 

aktifitas apa saja yang berpotensi menimbulkan kecelakaan kerja pada departemen 

produksi, mengetahui tahapan penerapan metode HIRARC dalam mengendalikan 

resiko kecelakaan K3 pada departemen produksi, dan mengetahui rekomendasi 

untuk penerapan metode yang dilakukan. Metode analisis yang dipergunakan 

adalah metode HIRARC dan pendekatan dengan pengendalian hirarki. Hasil dari 

analisis tersebut menunjukkan bahwa rekomendasi pengendalian resiko kecelakaan 

kerja dengan metode HIRARC merupakan hasil yang optimal, dimana total 

kejadian kecelakaan mengalami penurunan sebanya 150 kejadian dari total kejadian 

sebelumnya 265 menjadi 115 kejadian.  

 

Kata kunci : HIRARC, Pengendalian Hirarki. 
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ABSTRACT 

 

Syukur Klana Prayogi. 201510215026. Occupational Safety and Health 

(K3) Risk Management Analysis in the Process of Making Presstresed Concrete in 

the Production Department Using the Hazard Identification, Risk Assessment and 

Risk Control (HIRARC) Method at PT. XYZ Jaya. 

PT. XYZ Jaya is one of the companies engaged in the construction industry. 

Continuous production and the lack of hazard control make the accident rate in the 

department in 2018 very high as 265 events. The purpose of this study is to find out 

what activities have the potential to cause work accidents in the production 

department, to know the stages of the application of the HIRARC method in 

controlling the risk of K3 accidents in the production department, and to find 

recommendations for the application of the methods carried out. The analytical 

method used is the HIRARC method and the Hirarchy of Control approach. The 

results of the analysis show that the recommendation for controlling work accident 

risk using the HIRARC method is the optimal result, where the total number of 

accident events has decreased by 150 events from the total 265 previous events to 

115 events. 

 

Keyword : HIRARC, Hirarchy Of Control 
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