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ABSTRAK 

 

WENDI KURNIAWAN 201410215214. ANALISIS PENINGKATAN 

EFISIENSI LINTASAN DENGAN METODE LINE BALANCING PADA 

PERMEN X DI PT.XYZ.  

PT. XYZ adalah sebuah perusahaan yang memproduksi permen X, permen X 

adalah makanan yang sangat di sukai oleh kalangan anak-anak  di indonesia. Ada 

sedikit masalah di lintasan produksi permen X yaitu operasi dua dan operasi tiga 

terjadi penumpukan yang perlu di amati dan diteliti dalam penelitian megunakan 

teknik pengumpulan data dan metode line balancing yaitu metode penelitian 

lapangan seperti observasi wawancara serta menggunakan metode kepustakaan. 

Data yang digunakan adalah data primer dan sekunder. Data yang telah didapat 

diolah dengan metode analisis kuantitatif. Dalam pengambilan data dilakukan 

dengan metode pengukuran langsung menggunakan jam henti dan jarum jam yang 

selanjutnya diuji mengenai data tersebut terhadap keseragaman, dan kecukupan 

data sehingga diperoleh sebuah nilai untuk kemudian dilakukan analisa 

keseimbangan lini dengan menggunakan metode Killbridge & Wester dan Ranked 

Position Weight, selanjutnya keadaan lintasan awal dibandingkan dengan hasil 

analisa keseimbangan lini. Dari hasil analisa menggunakan kedua metode line 

balancing tersebut diperoleh hasil efisiensi lini sebesar 78% meningkat sebesar 

44%  dari efisiensi keadaan lintasan awal sebesar 34% dengan menggunakan kedua 

metode line balancing serta mempunyai Smoothest Index terkecil, dengan hasil 

analisis smoothest index 16,216 awalnya 81,594 dari keadaan lintasan awal yang 

artinya kelancaran relatif lebih halus dari hasil analisa lintasan usulan dibandingkan 

dengan keadaan lintasan awal. 

 

kata kunci: line balncing, killbridge & wester dan Ranked Position Weight 
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ABSTRACT 

 

WENDI KURNIAWAN 201410215214. ANALISIS PENINGKATAN EFISIENSI 

LINTASAN DENGAN METODE LINE BALANCING PADA PERMEN X DI 

PT.XYZ 

 

PT. XYZ is a company that produces X sweets, candy X is a food that is very liked 

by the children in Indonesia. There is a slight problem in the production path of 

Candy X, which is two operations and three stacking operations that need to be 

observed and examined in the study using data collection techniques and line 

balancing methods i.e. field research methods such as Interviews and using library 

methods. The data used is primary and secondary data. The Data has been obtained 

with quantitative analysis methods. In data retrieval is done by direct measuring 

method using the stop hour and the hour hand that is further tested on the data for 

uniformity, and data adequacy so that a value for later analysis is obtained The line 

balance using the Killbridge & Wester and Ranked Position Weight methods, 

furthermore the initial trajectory compared with the line balance analysis results. 

From the results of analysis using both line balancing method obtained the result 

of line efficiency of 78% increased by 44% of the initial trajectory efficiency of 34% 

by using both line balancing methods and having Smoothest The smallest index, 

with the smoothest analysis result index 16.216 was originally 81.594 from the 

initial trajectory state which meant a relatively smoother smooth result of the 

proposed trajectory analysis compared to the initial trajectory. 

 

Keywords: line balncing, Killbridge & Wester and Ranked Position Weight. 
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