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ABSTRAK 

 

  Fikar Maulana Kahpi. 201410215136. Analisis Total Productive 

Maintenance (TPM) Dengan Menggunakan Metode Overall Equipment 

Effectiveness (OEE)  Untuk Meningkatkan Efisiensi Produksi  Pada Mesin Fryer 

Line (Studi Kasus PT. Indofood CBP Sukses Makmur Tbk). 

PT Indofood CBP Sukses Makmur Tbk, Cabang Ancol, merupakan 

perusahaan yang bergerak dalam bidang pembuatan makanan yang tidak lepas dari 

masalah yang berhubungan dengan efektivitas mesin yang diakibatkan oleh tidak 

tepatnya penanganan dan pemeliharaan mesin. Hal ini dapat terlihat dengan 

frekuensi kerusakan yang terjadi pada mesin fryer akibat kerusakan tersebut target 

produksi tidak tercapai. Tahapan pertama dalam usaha peningkatan efisiensi 

produksi pada perusahaan ini adalah dengan melakukan pengukuran efektivitas 

penggunaan mesin fryer dengan menggunakan metode OEE (Overall Equipment 

Effectiveness) yang kemudian dilanjutkan dengan perhitungan OEE six big losses 

untuk mengetahui besarnya efisiensi yang hilang pada masing-masing faktor six big 

losses. Dari keenam faktor tersebut dicari faktor apa yang memberikan kontribusi 

terbesar yang mengakibatkan rendahnya efisiensi. Dari hasil kesimpulan 

menunjukkan bahwa besarnya nilai OEE pada mesin fryer berkisar antara 43,37 % 

sampai 71,14 % . Adapun faktor-faktor yang mempengaruhi nilai OEE tersebut 

selama periode Maret 2017 – Februari 2018 dan menjadi prioritas utama untuk 

dieliminasi oleh pihak perusahaan pada mesin fryer  adalah faktor breakdown losses 

sebesar 41,44%, idling/minor stoppages loss mesin fryer sebesar 30,34% dan Reject 

Loss sebesar 21,1 %. 

 

Keyword: TPM (Total Productive Maintenance), Efisiensi Produksi, OEE 

(Overall Equipment Effectiveness) 
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ABSTARCT 

 

 Fikar Maulana Kahpi. 201410215136. Analysis of Total Productive 

Maintenance (TPM) Using the Overall Equipment Effectiveness (OEE) Method to 

Increase Production Efficiency on Fryer Line Machines (Case Study of PT. 

Indofood CBP Sukses Makmur Tbk). 

PT Indofood CBP Sukses Makmur Tbk, Ancol Branch, is a company 

engaged in the manufacture of food that can not be separated from problems related 

to engine effectiveness caused by improper handling and maintenance of the 

machine. This can be seen with the frequency of damage that occurs to the fryer 

due to the damage the production target is not achieved. The first step in the effort 

to increase production efficiency in this company is to measure the effectiveness of 

using a fryer by using the OEE (Overall Equipment Effectiveness) method which is 

then followed by the calculation of the OEE six big losses to determine the amount 

of efficiency lost in each of the six big losses . Of the six factors, what factors give 

the greatest contribution that result in low efficiency are sought. From the 

conclusion, the OEE value of the fryer machine ranged from 43.37% to 71.14%. As 

for the factors that influence the OEE value during the period March 2017 - 

February 2018 and become the top priority to be eliminated by the company on the 

fryer, the breakdown losses factor is 41.44%, the idling / minor stoppages loss of 

the fryer is 30.34% and Reject Loss of 21.1%. 

 

Keyword: TPM (Total Productive Maintenance), Efisiensi Produksi, OEE 

(Overall Equipment Effectiveness) 
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