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 ABSTRAK 

Firmanda Zakaria. 201410215139. Usulan Perbaikan Tata Letak Mesin 

Dengan Pendekatan Group Technology Layout (Studi Kasus Pada Area Press 

Shop Di PT. Bakrie Metal Industries)  

Tata letak mesin di PT. Bakrie Metal industries pada area Press Shop yang 

memproduksi Nestable Flange E-100, Multyplat, Flez-baem Guadrail dan 

Smardeck. Aliran produksi pada tata letak area Press Shop mengalami bolakbalik 

pada setiap pemindahan bahan oleh itu  sehingga menyebabkan terjadinya 

perpindahan bahan yang terlalu jauh dari Workstation satu ke Workstation lain 

yang akan menyebabkan aliran bahan yang kurang optimal, beberapa jenis produk 

menggunakan mesin yang sama dan ada beberapa mesin yang hanya digunakan 

untuk membuat satu produk. Untuk itu perlu dilakukan perbaikan pengelompokan 

mesin berdasarkan kemiripan komponen yang diproduksi berdasarkan pendekatan 

Grop Technology Layout. Penelitian ini menggunakan pendekatan Group 

Technology dengan metode Rank Order Clustering (ROC), metode tersebut 

digunakan untuk perbandingan dengan mengelompokan Part/produk dan mesin 

kedalam sel manufactur, dengan adanya sel manufaktur diharapkan dapat 

meminimasi jarak pemindahan bahan dan total biaya pemindahan bahan. Dari 

perbandingan layout awal dan layout usulan (metode ROC) didapatkan hasil 

terbaik, yaitu Layout usulan dengan penurunan total jarak masing-masing produk 

sebesar 50%. Dengan hasil perbaikan tata letak mesin layout usulan dengan 

pendekatan Group Technology  lebih optimal dengan penurunan biaya sebesar 

50%. 

 

Kata Kunci: Perencanaan Tata Letak Fasilitas, Group Technology Layout, Rank 

Order Clustering, Rectilinier, Pemindahan Bahan.  
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ABSTRACT 

Firmanda Zakaria. 201410215139. Proposed Improvements In Machine 

Layout With Group Technology Layout Approach (Case Study at Area Press 

Shop at PT. Bakrie Metal Industries) 

Machine layout at PT. Bakrie Metal industries in the Press Shop area that 

produces Nestable Flange E-100, Multyplat, Flez-baem Guadrail and Smardeck. 

The production flow in the Press Shop area layout alternates on each material 

transfer by causing material to move too far from one Workstation to another 

Workstation which will cause a less than optimal flow of materials, several types 

of products using the same machine and several machines which is only used to 

make one product. For this reason, it is necessary to improve machine grouping 

based on the similarity of components produced based on the Grop Technology 

Layout approach. This study uses the Group Technology approach with the Rank 

Order Clustering (ROC) method, the method is used for comparison with 

grouping of parts / products and machines into manufacturing cells, with the 

presence of manufacturing cells it is expected to minimize material transfer 

distance and total material transfer costs. From the comparison of the initial layout 

and the proposed layout (ROC method) the best results were obtained, namely the 

proposal layout with a decrease in the total distance of each product by 50%. With 

the results of the improvement of the layout layout of the proposed machine with 

the Group Technology approach more optimal with a reduction in costs by 50%. 

Keywords: Facility Layout Planning, Group Technology Layout, Rank Order 

Clustering, Rectilinear, Material Handling. 
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