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ABSTRAK

Ikhwanda Sukma. 201410215147. Pengendalian Kualitas Produk Roda Gila (Fly

Wheel) dengan Menggunakan Metode 6 Sigma (DMAIC) Di PT. Braja Mukti Cakra.

PT. BMC adalah salah satu perusahaan yang bergerak di bidang otomotif
sebagai produsen komponen otomotif presisi. Salah satu produk yang dihasilkannya,
yaitu roda gila. Masalah yang terjadi adalah kurangnya pengendalian kualitas. Tujuan
dari penelitian ini adalah 1) Menetapkan akar masalah cacat dominan, 2)
Menetapkan usulan perbaikan. Metode yang digunakan untuk pengendalian kualitas
produk roda gila adalah 6 Sigma (DMAIC). hasilnya adalah 1) Akar masalah cacat
dominan adalah karena faktor dari manusia, metode, mesin, bahan dan lingkungan.
Dari lima faktor yang menyebabkan kecacatan, faktor yang paling mempengaruhi
terjadinya cacat Sand Inclution pada roda gila tipe SLD / 4D56 adalah faktor manusia
dan mesin, 2) Usulan perbaikan yang dapat dilakukan adalah membuat jadwal
mengenai rotasi operator berkala. dari satu mesin ke yang lain untuk menghilangkan
kelelahan yang disebabkan oleh pekerjaan yang monoton. Jadwal untuk setiap
perubahan rutin alat dibuat sehingga dapat meminimalkan terjadinya kecacatan. Maka
perlu menggunakan mesin kompresor agar pembersihan sisa sisa yang menumpuk di
area mesin dapat dilakukan secara optimal. Mengevaluasi dan melaporkan penurunan
kualitas bahan baku yang dipasok oleh vendor. Selanjutnya, kontrol dilakukan selama
1-3 bulan terakhir untuk melihat apakah ada peningkatan bahan baku oleh vendor.

Kata Kunci : Pengendalian Kualitas, 6 Sigma (DMAIC), Roda Gila
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ABSTRACT

Ikhwanda Sukma. 201410215147. Fly Wheel Product Quality Control by Using the

6 Sigma Method (DMAIC) at PT. Braja Mukti Cakra.

PT. BMC is one of the companies engaged in automotive as precision
automotive components manufacturer. One of the products it produces, namely the
flywheel. The problem that occurs is a lack of quality control. The purpose of this
research is 1) Determine the root problem of the dominant defect, 2) Establish
improvement proposals. The method used to control the quality of flywheel products
is 6 Sigma (DMAIC). the result is 1) The root problem of the dominant defect is due
to factors from humans, methods, machinery, materials and environment. Of the five
factors that caused disability, the factors that most affected the occurrence of sand
inclusion defects in the SLD / 4D56 type flywheel were human and machine factors,
2) The proposed improvement that can be done is to make a schedule regarding
periodic operator rotation from one machine to another to eliminate fatigue caused
by monotonous work. A timetable for each tool change routine is made so that it can
minimize the occurrence of disability. It is necessary to use a compressor engine so
that cleaning of residual growl that accumulates in the engine area can be done
optimally. Evaluate and report a decrease in the quality of raw materials supplied by
vendors. Furthermore, control is carried out for the last 1-3 months to see whether or
not there are improvements in raw materials by vendors.

Keywords : Quality Control, 6 Sigma (DMAIC), Fly Wheel
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