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ABSTRAK

Mesin merupakan hal yang sering dipermasalahkan antara bagian
pemeliharaan dan bagian produksi. Pada umumnya pemeliharaan dapat
memperpanjang umur ekonomis dari mesin dan peralatan produksi yang ada serta
mengusahakan agar mesin dan peralatan tersebut selalu dalam keadaan optimal. CV
Piranti Motor memiliki 4 mesin, mesin bubut, milling, korter dan honing. Mesin
yang sering mengalami downtime tertinggi adalah mesin bubut dengan total waktu
125 jam. Tujuan yang dilakukan penelitian untuk menganalisis faktor-faktor
penyebab terjadinya nilai OEE <80% yaitu 67,01% dan memberikan usulan sebagai
tindakan perbaikan untuk meningkatkan nilai OEE. Analisis menggunakan metode
six big losses, braintroming, fishbhone dan 5W+1H. Hasil penelitian menunjukan
bahwa belum adanya jadwal pemeliharaan mesin mempunyai pengaruh yang
signifikan terhadap kapasitas produksi mesin bubut. Sebagai tindakan perbaikan
untuk meningkatkan nilai OEE adalah sebelum melakukan aktifitas produksi
sebaiknya mempriksa bagian komponen mesin bubut dan membuat penjadwalan
pemeliharaan mesin agar produksi dapat berjalan secara optimal.

Kata kunci: OEE,Six big losses,Braintroming,Fishbhone,5W+1H
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ABSTRACT

Machines are things that are often disputed between the maintenance
department and the production department. In general, maintenance can extend the
economic life of the existing machinery and production equipment and make sure
that the machines and equipment are always in optimal condition. CV Piranti Motor
has 4 engines, lathes, milling, corters and honing. The machine that often
experiences the highest downtime is a lathe with a total time of 125 hours. The
purpose of the study was to analyze the causal factors for the occurrence of an OEE
value of <80%, namely 67.01% and provide a proposal as a corrective action to
increase the OEE value. The analysis uses the six big losses method, braintroming,
fishbhone and 5W + 1H. The results showed that the absence of a machine
maintenance schedule had a significant influence on the production capacity of
lathes. As a corrective action to increase the OEE value, before conducting
production activities, it is better to examine the lathe component parts and make
scheduling of engine maintenance so that production can run optimally.

Keywords: OEE, Six big losses, Braintroming, Fishbhone, 5W + 1H
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