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ABSTRAK

Mochamad Ardan. 201310215171. Usulan Strategi Perawatan Pada
Mesin Welding Di PT. TASS ENGINEERING Menggunakan Metode Reliability
Centered Maintenance.

Pemeliharaan merupakan suatu proses yang dilakukan untuk menjaga
keandalan, ketersediaan dan sifat mampu merawat komponen atau mesin.
Program pemeliharaan yang efektif dan efisien akan mendukung peningkatan
produktifitas sistem produksi. Namun seringkali program pemeliharaan
mengabaikan kebutuhan actual dari komponen atau mesin. Untuk mendapatkan
program pemeliharaan yang efektif dan efisien dibutuhkan studi pemeliharaan
berdasarkan keandalan, Reliability Centered Maintenance (RCM) adalah suatu
analisis sistematik berdasarkan resiko untuk menciptakan metode pemeliharaan
yang akurat, fokus, dan optimal dengan tujuan mencapai keandalan optimal dari
aset. Studi RCM telah dilakukan pada mesin mesin industri, salah satunya mesin
las, di industri karoseri. Studi dilakukan dengan mengikuti langkah RCM, yang
didalamnya adalah penentuan lingkup studi, Failure Mode and Effect Analysis
(FMEA) dan penetapan strategi pemeliharaan. Analisis resiko berdasarkan matrik
resiko yang disusun melalui consensus semua pemangku kepentingan. Matrik
resiko meliputi bidang-bidang kejadian (occurrence), deteksi (detection), serta
tingkat resiko (severity). Selanjutnya berdasarkan matrik resiko ini dihitung Risk
Priority Number (RPN). Berdasarkan nilai RPN disusunlah strategi pemeliharaan
untuk setiap jenis failure mode. Seluruh proses RCM dibantu dengan
menggunakan software minitab 18 yang dibuat khusus untuk keperluan ini. Hasil
studi menunjukan bahwa nilai RPN untuk semua peralatan berkisar antara 72
sampai 900. Studi RCM juga telah berhasil menetapkan strategi pemeliharaan
yang sesuai untuk setiap failure mode yang dijadikan dasar penyusunan program
pemeliharaan yang baru.

Kata Kunci: Pemeliharaan, mesin las, RCM, FMEA, Strategi Pemeliharaan.

Vv

Usulan Strategi..., Mochamad, Fakultas Teknik 2019



ABSTRACT

Mochamad Ardan. 201310215171. Proposed Treatment Strategy On
Welding machines at PT.TASS ENGINEERING method using Reliability
Centered Maintenance.

Maintenance is a process that is done to maintain the reliability,
availability and the nature of being able to take care of the components or
machines.Maintenance program that will effectively and efficiently support the
increase in productivity of production systems.But often ignored the needs of
actual maintenance program of components or machines.To get the program
effective and efficient maintenance required maintenance study based on
reliability, Reliability Centered Maintenance (RCM) is a systematic risk-based
analysis to create a maintenance method accurate, focused, and optimal with the
aim of achieving optimal reliability of assets.RCM studies have been done on the
machinery industry, one welding machine industry, carrosserie.The study was
conducted by following these RCM, which is the determination of the scope of the
study, Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) and the determination of the
maintenance strategy.Analysis of the risk based on risk matrix drawn up through
consensus of all stakeholders.Risk matrix covers the areas the incidence
(occurrence), detection (detection), as well as the level of risk
(severity).Subsequently based on this calculated risk matrix Risk Priority Number
(RPN).Based on the value of the RPN disusunlah maintenance strategies for each
type of failure mode.The whole process is aided by the use of RCM software
minitab 18 made specifically for this purpose.Study results showed that the value
of the RPN for all equipment ranges from 72 to 900.Study of the RCM have also
managed to establish a maintenance strategy appropriate for each failure mode,
which provided the basis for drafting the new maintenance program.

Keywords: maintenance, welding machine, RCM, FMEA, Maintenance Strategy.
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