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ABSTRAK

Muhammad Yossa Gifari. 201410215172. Optimalisasi Material
Handling Pada Proses Produksi Sub Komponen Muffler di PT Seoul Press
Indonesia.

Tata letak fasilitas produksi pada PT Seoul Press Indonesia yang belum
optimal sering menimbulkan permasalahan. Permasalahan tersebut adalah tata
letak fasilitasnya yang belum sesuai dengan aliran bahan baku. Permasalahan
tersebut seperti adanya aliran bolak balik serta aliran yang memotong sehingga
departemen yang saling berkaitan tersebut letaknya saling berjauhan. Tujuan
penelitian ini adalah memperoleh rancangan ulang tata letak fasilitas produksi
yang optimal di PT Seoul Press Indonesia dengan cara meminimasi jarak tempuh
pemindahan material sehingga dapat meminimasi waktu dan biaya material
handling. Dalam penelitian ini metode yang digunakan adalah dengan
menggunakan Teknik Konvensional dan Algoritma CRAFT dengan bantuan
software WinQSB. Metode ini dipilih karena mempunyai perhitungan yang lebih
akurat dan mempunyai waktu yang lebih pendek, dan dapat memeriksa pekerjaan
sebelumnya sekaligus dapat menghitung biaya dan penghematannya. Total biaya
material handling keseluruhan sebelum perbaikan adalah Rp 1.235.914. Setelah
perbaikan dengan Teknik Konvensional menghasilkan penurunan sebesar Rp
526.449 dan menjadi Rp 709.465 atau sebanyak 42.60%, sedangkan dengan
Algoritma CRAFT menghasilkan penurunan sebesar Rp 359.251 dan menjadi Rp
876.663 atau sebanyak 29.07%. Dengan demikian dapat dikatakan bahwa
perancangan ulang dengan Teknik Konvensional menghasilkan tata letak yang
lebih optimal.

Kata kunci : Optimalisasi, Tata Letak, Material Handling, Ongkos Material
Handling
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ABSTRACT

Muhammad Yossa Gifari. 201410215172. Optimalisasi Material
Handling Pada Proses Produksi Sub Komponen Muffler di PT Seoul Press
Indonesia.

The layout of production facilities at PT Seoul Press Indonesia which has not been
optimal often causes problems. The problem is the layout of facilities that are not
in accordance with the flow of raw materials. These problems include the
alternating flow and cutting flow so that the interrelated departments are far apart.
The purpose of this study is to obtain a redesign of the optimal production facility
layout at PT Seoul Press Indonesia by minimizing the distance of material transfer
so that it can minimize the time and material handling costs. In this study the
method used is by using Conventional Techniques and CRAFT Algorithms with
the help of WinQSB software. This method was chosen because it has a more
accurate calculation and has a shorter time, and can check previous work while
being able to calculate costs and savings. The total overall material handling costs
before repairs are Rp 1,235,914, After repairs with Conventional Techniques
resulted in a decrease of IDR 526,449 and become IDR 709,465 or as much as
42.60%, while the CRAFT Algorithm resulted in a decrease of IDR 359,251 and
become IDR 876,663 or as much as 29.07%. Thus it can be said that the redesign
with Conventional Technique produces a more optimal layout.

Keywords: Optimization, Layout, Material Handling, Material Handling Costs
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