USULAN PENATAAN ULANG TATA LETAK (RELAYOUT)
PABRIK MENGGUNAKAN ALGORITMA CRAFT

(STUDI KASUS: PT. CITRA GALVANIZING INDONESIA)

SKRIPSI

DISUSUN OLEH:

RAYNALDI SABIQ FALAKHI

201410215182

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA

2019



LEMBAR PERSETUJUAN PEMBIMBING

Judul Skripsi - Usulan penataan ulang tata letak (relayout) pabrik
menggunakan algoritma craft.

Nama Mahasiswa : Raynaldi Sabiq Falakhi

Nomor Pokok Mahasiswa 1201410215182

Program Studi/Fakultas : Teknik Industri/ Teknik

Tanggal Lulus Sidang Skripsi : 08 Februari 2019

Bekasi, 20 Februari 2019

Menyetujui,
Pembimbing I Pembimbing II
T] S 3
Helena Sitorus. S.T.. M.T. Ahmad Fauzi. S.Pd.. M.Si.
NIDN 0330117308 NIDN 0326098801

Ketua Program Studi
Teknik Industri

Denny Siregar. S.T|. M.Sc.
NIP 1504224

ii

Usulan Penataan.., Raynaldi Sabiq Falakhi, Fakultas Teknik, 2019



LEMBAR PENGESAHAN

Judul Skripsi - Usulan penataan ulang tata letak (relayout) pabrik
menggunakan algoritma craft

Nama Mahasiswa : Raynaldi Sabiq Falakhi
Nomor Pokok Mahasiswa  : 201410215182
Program Studi/Fakultas . Teknik Industri/ Teknik

Tanggal Lulus Ujian Skripsi : 08 Februari 2019

Bekasi, 20 Februari 2019
MENGESAHKAN,

Ketua Tim Penguji : Yuri Delano Regent Montororing, S.T.. M.T.

NIDN 0309098501

Penguji I : Allovsius Vendhi Prasmoro. S.T.. M.T.
NIDN 0317117905

Penguji 11 : Helena Sitorus, S.T.. M.T.

NIDN 0330117308

MENGETAHUI,
Ketua Program Studi Dekan
Teknik Industri Fakultas Teknik
]
oY
F —
Denny Siregar, S.'}. M.Se. Ismaniah. S.Si.. M.M.

NIP 1504224 NIP 9604028

1ii

Usulan Penataan.., Raynaldi Sabiq Falakhi, Fakultas Teknik, 2019



UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA
FAKULTAS TEKNIK
Kampus I: JL.Darmawangsa I/1 Kebayoran Baru Jakarta Selatan 12140
Telepon: 021.7231948-7267655 Fax: 7267567
Kampus II: JL. Perjuangan Raya Bekasi Utara. Telepon: 021. 8895582

LEMBAR PERNYATAAN BUKAN PLAGIASI

Dengan ini saya menyatakan bahwa:

Skripsi yang berjudul “Usulan Penataan Ulang Tata Letak (Relayout)
Pabrik menggunakan Algoritma CRAFT”.

Ini adalah benar karya saya sendiri dan tidak menyandung materi yang di
tulis oleh orang lain kecuali pengutipan sebagai referensi yang sumbernya telah
dituliskan secara jelas sesuai dengan kaidah penulisan karya ilmiah.

Apabila dikemudian hari ditemukan adanya kecurangan dalam karya ini,
saya bersedia menerima sanksi dari Universitas Bhayangkara Jakarta Raya sesuai
dengan peraturan yang berlaku.

Saya mengijinkan skripsi ini dipinjam dan digandakan melalui
Perpustakaan Universitas Bhayangkara Jakarta Raya.

Saya memberikan izin kepada Perpustakaan Universitas Bhayangkara
Jakarta Raya untuk menyimpan skripsi ini dalam bentuk digital dan
mempublikasikannya melalui Internet selama publikasi tersebut melalui portal

Universitas Bhayangkara Jakarta Raya.

Bekasi, 20 Februari 2019
Yang Menyatakan,

Raynaldi Sabig Falakhi
NPM 201410215182

Usulan Penataan.., Raynaldi Sabiq Falakhi, Fakultas Teknik, 2019



ABSTRAK

Raynaldi Sabiq Falakhi (201410215182) Usulan penataan ulang tata letak
(relayout) pabrik menggunakan algoritma CRAFT.

PT. Citra Galvanizing Indonesia adalah perusahaan yang bergerak dibidang hot
dip galvanizing dengan fasilitas kapasitas 50.000 ton per-tahunnya. PT. Citra
Galvanizing Indonesia saat ini memiliki permasalahan pada tata letak bahwa aliran
proses terjadi mengalami arus bolak-balik terjadi pada departemen pengelasan
menuju repair dengan melintasi area hot dip galvanis. Begitu juga dengan
departemen repair menuju final check yang melintasi area hot dip galvanis,
sehingga untuk memindahkan material operator material handling mengakibatkan
ongkos meterial handling yang tinggi dan membutuhkan jarak yang tidak sedikit.
Maka perlu menentukan usulan tata letak fasilitas yang efisien untuk
meminumumkan total jarak perpindahan material dengan ongkos material
handling dan menentukan ongkos material handling sebelum dan setelah diberikan
usulan perbaikan tata letak. Metode yang digunakan adalah metode Algorima
CRAFT software WinQSB versi 2.0. Usulan Layout yang mengalami beberapa
perubahan menunjukan vyaitu departemen 1 warehouse berdekatan dengan
departemen 2 bahan baku, departemen 3 hot dip galvanis berdekatan dengan
departemen 4 pengelasan. Departemen 4 pengelasan tidak lagi mengitari area hot
dip galvanis. Departemen 4 pengelasan berada diantara departemen 5 repair dan
departemen 6 final check. Posisi departemen 4,5, dan 6 berada di deket pintu
masuk dan keluar. Hasil dari usulan menunjukan penurunan ongkos material
handling sebesar 30,7% untuk momen perpindahan material total jarak (meter)
perharinya 32,9% dan untuk jarak (meter) sebesar 26,3%.

Kata kunci: Material Handling Cost, Algoritma CRAFT tata letak
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ABSTRACT

Raynaldi Sabiq Falakhi (201410215182) The proposed layout of the
factory (relayout) using the CRAFT algorithm.

PT. Citra Galvanizing Indonesia is a company engaged in hot dip
galvanizing with a capacity of 50,000 tons per year. PT. The current Galvanizing
Indonesia image has a problem in the layout that the process flow occurs
experiencing alternating current occurring in the welding department towards
repair by crossing the hot dip galvanized area. Likewise with the repair
department towards the final check that crosses the hot dip galvanized area, so
that to move material handling operator material results in high meterial handling
costs and requires a considerable distance. Then it is necessary to determine the
proposed layout of facilities that are efficient to drink the total distance of material
transfer with material handling costs and determine the material handling costs
before and after the proposed layout improvement. The method used is the
WinQSB version 2.0 Algorima CRAFT software method. The proposed layout
that underwent several changes showed that the department 1 warehouse was
adjacent to the department of 2 raw materials, department 3 hot dip galvanized
adjacent to the 4 welding department. The 4 welding department no longer circled
the hot dip galvanized area. Department 4 welding is between department 5 repair
and department 6 final check. Department positions 4.5, and 6 are near the
entrance and exit. The results of the proposal show a decrease in material handling
costs by 30.7% for the moment of material displacement of the total distance
(meters) per day 32.9% and for the distance (meters) of 26.3%.

Keywords: Material Handling Cost, CRAFT algorithm, layout
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