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ABSTRAK 

 

 Syaiful Rahman, 201710215152. Analisa Potensi Bahaya Pada Aktivitas 

Las Dengan Metode Hira Dan Pedekatan Ergonomi (Studi Kasus : Cv. Perfect Indo 

Steel). 

 Pada kenyataan dalam dunia industri khusus nya CV. Perfect Indo Steel, 

perlindungan terhadap tenaga kerja masih jauh dari yang diharapkan karena masih 

banyak terjadi kecelakaan kerja serta potensi bahaya kerja yang dapat 

membahayakan tenaga kerja. Cv. Perfect Indo Steel merupakan perusahaan yang 

memproduksi pagar teralis, selain itu terdapat beberapa produk sampingan yang 

berupa rolling door, stainless dan lain-lain. Data kecelakaan pada Bulan Januari 

2023 sampai Juli 2023 masih cukup tinggi seperti : Tergores, sakit mata, terkena 

percikan, tersetrum, dan sakit pinggang. Peneliti bermaksud bagaimana 

mengidentifikasi bahaya dan penilaian risiko serta memberi solusi untuk 

meminimalisir kecelakaan kerja dengan metode HIRA dan prinsip ergonomi.  Pada 

proses grinding, cutting, welding, painting, dan finishing proses welding 

mempunyai nilai risiko yang paling tinggi yaitu 20 dengan katagori penyakit 

tepapar radiasi sinar ultraviolet, terpapar asap las, terpapar debu, dan terlalu lama 

jongkok dan pada Grand Skor tabel A dan B menunjukan nilai akhir 11 yang mana 

tingkat risiko menunjukan level (4) dengan kategori risiko ”sangat tinggi” serta 

tindakan yang dibutuhkan ialah perlu saat ini juga di perbaiki. Bedasarkan hasil 

pengolahan data. Penetiti bertujuan dengan dibuatkannya desain meja kerja dapat 

memudahkan karyawan dalam dalam menjalankan aktivitas pekerjaannya 

dibengkel. Dengan hasil skoring pada tabel grub A dan B setelah dilakukan 

perbaikan menujukan skor akhir 3, yang mana tingkat risiko “rendah” serta 

tindakan yang dibutuhkan ialah mungkin perlu mungkin tidak. Manfaat langsung 

dari alat bantu kerja ini memudahkan dan menghasilkan sikap kerja yang ergonomis 

serta lebih aman dan Memberikan APD serta inspeksi rutin dan pemantauan (safety 

glass, safety helm, gloves, masker, ear plug, safety shoes). 

Kata Kunci : Keselamatan Kesehatan Kerja, HIRA, Ergonomi, REBA. 
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ABSTRACT 

 

Syaiful Rahman, 201710215152. Analysis of Potential Hazards in Welding 

Activities Using the Hira Method and Ergonomic Approach (Case Study: Cv. 

Perfect Indo Steel). 

In reality, in the industrial world, especially Cv. Perfect Indo Steel, 

protection for workers is still far from expected because there are still many work 

accidents and potential work hazards that can endanger workers. Cv. Perfect Indo 

Steel is a company that produces trellis fences, apart from that there are several 

by-products in the form of rolling doors, stainless steel and others. Accident data 

from January 2023 to July 2023 is still quite high, such as: scratches, eye pain, 

splashes, electrocution and back pain. Researchers intend to identify hazards and 

assess risks and provide solutions to minimize work accidents using the HIRA 

method and ergonomics principles. In the grinding, cutting, welding, painting and 

finishing processes, the welding process has the highest risk value, namely 20, with 

the categories of disease being exposure to ultraviolet radiation, exposure to 

welding fumes, exposure to dust, and squatting for too long and in the Grand Score 

tables A and B show The final score is 11 where the risk level shows level (4) with 

the risk category "very high" and the action required is that it needs to be corrected 

now. Based on the results of data processing. Researchers aim to create a work 

desk design to make it easier for employees to carry out their work activities in the 

workshop. The scoring results in the tables for groups A and B after improvements 

were carried out showed a final score of 3, which means the risk level is "low" and 

the action required is perhaps necessary or not. The direct benefits of this work aid 

make it easier and produce an ergonomic and safer work attitude and provide PPE 

as well as routine inspections and monitoring (safety glass, safety helmet, glover, 

mask, ear plug, safety shoes). 

Keywords : Occupational Health Safety, HIRA, Ergonomics, REBA.  
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