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ABSTRAK

Yogi Syafitra. 201910215226. Analisa Resiko Kecelakaan Kerja pada
Proses Produksi Mesin Sangrai Kopi dengan menggunakan Metode HIRARC di
PT. Maestro Globalindo Presisi.

Permasalahan yang dihadapi oleh PT. Maestro Globalindo Presisi yaitu
masih banyak terjadi kecelakaan kerja dan belum adanya tindakan pengendalian
untuk kecelakaan kerja pada proses produksi mesin sangrai kopi. Tujuan penelitian
ini mengidentifikasi jenis — jenis potensi bahaya yang akan terjadi pada proses
Produksi mesin sangrai kopi dengan menggunakan metode HIRARC, memberikan
usulan dalam pengendalian potensi bahaya untuk menurunkan risiko bahaya pada
proses produksi mesin sangrai kopi. Metode yang digunakan dalam penelitian
adalah Hazard identification, Risk assessment, dan Risk control (HIRARC). Hasil
dari penelitian yang didapat setelah melakukan penelitian adalah ditemukan 4
potensi bahaya sedang dan setelah usalan perbaikan mengahasilkan 4 potensi
bahaya rendah. Usulan pengendalian pada setiap masing — masing potensi bahaya

diantaranya pengendalian teknis, pengendalian administratif, pengendalian APD.

Kata Kunci: Produksi Mesin, Kecelakaan Kerja, HIRARC
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ABSTRACT
Yogi Syafitra. 201910215226. Work Accident Risk Analysis in the Coffee
Roasting Machine Production Process using the HIRARC Method at PT. Maestro

Globalindo Presisi.

Problems faced by PT. Maestro Globalindo Presisi means that there are still
many work accidents and there are no control measures for work accidents in the
coffee roasting machine production process. The aim of this research is to identify
the types of potential hazards that will occur in the coffee roasting machine
production process using the HIRARC method, to provide suggestions for
controlling potential hazards to reduce the risk of danger in the coffee roasting
machine production process. The method used in the research is Hazard
identification, Risk assessment and Risk control (HIRARC). The results of the
research obtained after conducting the research were that 4 medium potential
hazards were found and after the proposed improvements resulted in 4 low potential
hazards. Proposed controls for each potential hazard include technical control,

administrative controls, PPE controls

Keywords: Machine Production, Work Accidents, HIRARC.
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