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ABSTRAK 
 

 Ansas Putra Pratama. 201910215223. Identifikasi Kecelakaan Kerja Pada 

Proses Produksi Bracket Menggunakan Metode HIRADC (Hazard Identification 

Risk Assessment Determining Control) 

Masalah yang dihadapi oleh CV. Teknik Makmur yaitu masih banyak terjadi 

kasus kecelakaan kerja sebanyak 46 selama satu tahun, belum adanya tindakan 

pengendalian untuk kecelakaan, dan belum adanya instruksi kerja yang aman di 

area proses produksi bracket.  Tujuan dalam penelitian ini adalah mengidentifikasi 

jenis-jenis kecelakaan kerja dengan menerapkan metode HIRADC, memberikan 

usulan pengendalian sumber bahaya untuk menurunkan atau menghilangkan 

tingkat risiko yang terdapat pada proses produksi bracket dan membuat intsruksi 

kerja yang aman pada tools dan mesin sebagai panduan karyawan. Metode yang 

digunakan dalam penelitian ini menggunakan analisis HIRADC. Hasil penelitian 

ditemukan 8 potensi bahaya dengan 2 potensi bahaya ringan, 6 potensi bahaya 

sedang dan 0 potensi bahaya tinggi. Usulan pengendalian pada setiap masing-

masing potensi bahaya diantaranya pengendalian teknis, pengendalian administratif 

dan APD, membuat 2 instruksi kerja pada penggunaan tools dan mesin diantaranya 

penggunaan mesin press dan mesin bor duduk, memberikan sosialisasi tentang K3. 

Hasil setelah usulan pengendalian menghasilkan 8 potensi bahaya ringan dari 6 

potensi bahaya sedang dan 2 potensi bahaya ringan. 

 

Kata Kunci: Bracket, Kecelakaan Kerja, HIRADC. 
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ABSTRACT 
 

 Ansas Putra Pratama. 201910215223. Identification of Work Accidents in 

the Bracket Production  Process Using the HIRADC (Hazard Identification Risk 

Assessment Determining Control) Method 

Problems faced by CV. Makmur Engineering is that there are still 46 cases 

of work accidents for one year, there are no control measures for accidents, and 

there are no safe work instructions in the bracket production process area.  The 

purpose of this study is to identify the types of work accidents by applying the 

HIRADC method, provide proposals for controlling sources of hazards to reduce or 

eliminate the level of risk contained in the bracket production process  and  making 

safe work instructions on tools and machines as an employee guide. The method 

used in this study used HIRADC analysis. The results of the study found 8 potential 

hazards with 2 potential mild hazards, 6 potential moderate hazards and 0 high 

hazard potentials. Control proposals on each potential hazard include technical 

control, administrative control and PPE, make 2 work instructions on the  use of 

tools and machines  including the use of press machines and sitting drilling 

machines, and provide socialization about K3. The results after the control proposal 

resulted in 8 potential mild hazards out of 6 potential moderate hazards and 2 

potential minor hazards. 

Keywords: Bracket, Work Accident, HIRADC. 
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