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RINGKASAN

Alan Adi Saputro, 201710215218. Usulan Perbaikan Alat Bantu Pada
Proses Pengelasan Pembuatan Drum Mesin Sangrai Kopi Menggunakan Metode
REBA. Maestro Coffee Roaster.

Merupakan mesin sangrai yang dirancang khusus untuk memudahkan
pekerjaan roaster. Maestro Coffee Roaster dikembangkan oleh industri manufaktur
berbasis teknologi pangan yang mengacu kepada kebutuhan roaster modern baik
dalam ketepatan, keamanan dan kemudahan dalam pengerjaan pada proses sangrai
kopi. Perancangan alat bantu kerja yang nyaman dapat memberikan keamanan
untuk digunakan operator dalam melakukan proses produksi, rancangan tersebut
harus disesuaikan dengan kebutuhan operator sehingga dapat meningkatkan
kinerja. Penerapan ergonomi pada umumnya merupakan aktivitas rancang bangun
(desain) ataupun rancangan ulang (re-desain). Usulan Perbaikan Alat Bantu Pada
Proses Pengelasan Pembuatan Drum Mesin Sangrai Kopi Menggunakan Metode
Reba. Hasil perhitungan rata-rata tinggi badan. untuk 10 sampel operator adalah
171,1 CM. Dari hasil penelitian didapatkan dengan menggunakan metode REBA,
sebelum adanya alat bantu didapatkan skor gabungan sebesar 9 dengan tingkat
risiko 10. Selanjutnya peneliti melakukan usulan perbaikan dengan mengusulkan
pembuatan meja las untuk pembuatan Drum Roster. Proses pengelasan pembuatan
drum pada mesin sangrai kopi setelah dilakukan perhitungan menggunakan metode
REBA didapatkan hasil final skor yaitu 9 yang memiliki Risk Level “Tinggi” dan
segera diperlukan tindakan agar dapat mengurangi keluhan otot pekerja.

Kata Kunci: Alat Bantu Meja Las, Nordic Body Map, REBA.
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SUMMARY

Alan Adi Saputro, 201710215218. Proposed Improvements to Tools in the
Welding Process for Making Coffee Sangria Machine Drums Using the REBA
Method. Maestro Coffee Roaster.

Is a roasting machine specifically designed to make the roaster's job easier.
Maestro Coffee Roaster was developed by a food technology-based manufacturing
industry that refers to the needs of modern roasters in terms of precision, safety and
ease of work in the coffee roasting process. Designing comfortable work aids can
provide safety for operators to use in carrying out the production process. The
design must be adapted to the operator's needs so that it can improve performance.
The application of ergonomics is generally a design or re-design activity. Proposed
Improvement of Auxiliary Tools in the Welding Process for Making Coffee Roasting
Machine Drums Using the Reba Method. Results of calculating average height. for
10 operator samples is 171.1 CM. From the research results obtained using the
REBA method, before the tools were available, a combined score of 9 was obtained
with a risk level of 10. The researchers then proposed improvements by
encouraging the use of a welding table for making Drum Roster. The welding
process for making drums on coffee roasting machines, after calculations using the
REBA method, resulted in a final score of 9, which has a "High™" Risk Level and
immediate action was taken to reduce workers' muscle complaints.

Keywords: Welding Table Tools, Nordic Body Map, REBA
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