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RINGKASAN

Anisa Wulandari. 202010215007. Analisis Metode Ranked Positional
Weight Dan Killbridge Wester Pada Keseimbangan Lintasan Proses Produksi Coil
Wire Rod Di PT The Master Steel MFC.

PT The Master Steel Mfc adalah perusahaan swasta nasional yang bergerak
dibidang pengolahan Baja. Salah satu produknya yaitu coil wire rod. Dalam proses
produksinya, dari 12 stasiun kerja mengalami ketidakseimbangan lintasan kerja
atau terjadi bottlemeck dan delay di 4 stasiun kerja. Melihat permasalahan yang
terjadi untuk meminimalisir ketidakseimbangan pada lintasan kerja tersebut, maka
penelitian ini bertujuan untuk meningkatkan efisiensi pada lintasan stasiun kerja
proses produksi coil wire rod. Pada penelitian ini digunakan perbandingan metode
line balancing yaitu dengan menggunakan metode Ranked Positional Weight
(RPW) dan metode Killbridge-Wester. Tujuannya adalah untuk menyeimbangkan
beban kerja di tiap stasiun kerja dan dapat mengetahui metode yang paling optimal
untuk permasalahan di PT The Master Steel Mfc. Hasil dari temuan penelitian ini
yaitu jika sebelumnya line efficiency hanya 62%, setelah menggunakan metode
Ranked Positional Weight dan metode Killbridge-Wester terdapat peningkatan
efektif menjadi 82%. Untuk balance delay yang awalnya 39% mengalami
penurunan pesat menggunakan metode Ranked Positional Weight dan
menggunakan metode Killbridge-Wester menjadi 19%. Pada idle time pun
mengalami penurunan waktu yang signifikan yakni dari 672,43 detik setelah
menggunakan metode Ranked Positional Weight dan metode Killbridge-Wester
menjadi 236,71 detik. Sementara untuk smoothnes index dari 148,09 detik
mengalami penurunan secara signifikan menggunakan metode Ranked Positional
Weight dan metode Killbridge-Wester 83,64 detik.

Kata kunci: Ketidakseimbangan stasiun kerja, Line Balancing, Metode Ranked
Positional Weight, Metode Killbridge-Wester.
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SUMMARY

Anisa Wulandari. 202010215007. Analysis of the Ranked Positional
Weight and Killbridge Wester Methods on the Line Balance of the Coil Wire Rod
Production Process at PT The Master Steel MFC.

PT The Master Steel Mfc is a national private company engaged in steel
processing. One of the products is coil wire rod. In the production process, 12 work
stations experienced an imbalance in work paths or bottlenecks and delays
occurred at 4 work stations. Seeing the problems that occur to minimize imbalances
in the work path, this research aims to increase efficiency in the work station path
of the coil wire rod production process. In this research, a comparison of line
balancing methods was used, namely using the Ranked Positional Weight (RPW)
method and the Killbridge-Wester method. The aim is to balance the workload at
each work station and be able to find out the most optimal method for problems at
PT The Master Steel Mfc. The results of the findings of this research are that
previously line efficiency was only 62%, after using the Ranked Positional Weight
method and the Killbridge-Wester method there was an effective increase to 82%.
The balance delay, which was initially 39%, experienced a rapid decrease using
the Ranked Positional Weight method and using the Killbridge-Wester method to
19%. Idle time also experienced a significant decrease in time, namely from 672.43
seconds after using the Ranked Positional Weight method and the Killbridge-
Wester method to 236.71 seconds. Meanwhile, the smoothness index of 148.09
seconds decreased significantly using the Ranked Positional Weight method and
the Killbridge-Wester method to 83.64 seconds.

Keywords: Work station imbalance, Line Balancing, Ranked Positional Weight
Method, Killbridge-Wester Method.
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