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RINGKASAN

Aryo Pringgadani. 202010215115. Perancangan Tata Letak Fasilitas
Proses Packing Coil Dengan Metode Systematic Layout Planning (SLP) di PT. Tata
Metal Lestari L-37 A.

Masalah yang dihadapi PT. Tata Metal Lestari adalah jarak antar proses
packing yang terlalu panjang dan aliran proses yang tidak optimal, menyebabkan
tingginya Ongkos Material Handling (OMH). Penelitian ini bertujuan untuk
merancang tata letak fasilitas yang dapat meminimumkan jarak antar proses dan
mengoptimalkan aliran material, sehingga biaya OMH dapat diturunkan. Metode
yang digunakan adalah Systematic Layout Planning (SLP). Berdasarkan hasil
pengolahan data dengan metode SLP, diperoleh dua usulan layout yang lebih
efisien. Usulan layout 1 menunjukkan pengurangan jarak sebesar 13% dan
pengurangan OMH sebesar 22%. Usulan layout 2 menunjukkan pengurangan jarak
sebesar 13% dan pengurangan OMH sebesar 4%. Berdasarkan hasil analisis, usulan
layout 1 direkomendasikan sebagai layout terpilih karena memberikan efisiensi
yang lebih tinggi dalam pengurangan jarak dan OMH. Dengan implementasi usulan
layout ini, PT. Tata Metal Lestari dapat mencapai efisiensi yang lebih baik dalam
proses produksinya, mengurangi biaya operasional, dan meningkatkan
produktivitas keseluruhan. Penelitian ini menunjukkan bahwa penerapan metode
SLP efektif dalam mengoptimalkan tata letak fasilitas dan aliran material,
memberikan manfaat signifikan bagi perusahaan dalam hal efisiensi dan biaya
produksi.

Kata Kunci: Jarak, OMH, Packing, SLP
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SUMMARY

Aryo Pringgadani. 202010215115. Layout Design of Packing Process Coil
Facilities Using the Systematic Layout Planning (SLP) Method at PT. Tata Metal
Lestari L-37 A

The problems faced by PT. Tata Metal Lestari is that the distance between
packing processes is too long and the process flow is not optimal, causing high
Material Handling Costs (OMH). This research aims to design a facility layout that
can minimize the distance between processes and optimize material flow, so that
OMH costs can be reduced. The method used is Systematic Layout Planning (SLP).
Based on the results of data processing using the SLP method, two more efficient
layout proposals were obtained. Proposed layout 1 shows a distance reduction of
13% and an OMH reduction of 22%. Proposed layout 2 shows a distance reduction
of 13% and an OMH reduction of 4%. Based on the analysis results, proposed
layout 1 is recommended as the selected layout because it provides higher efficiency
in reducing distance and OMH. By implementing this proposed layout, PT. Tata
Metal Lestari can achieve better efficiency in its production processes, reduce
operational costs and increase overall productivity. This research shows that the
application of the SLP method is effective in optimizing facility layout and material
flow, providing significant benefits for companies in terms of efficiency and
production costs.

Keywords: Distance, OMH, Packing, SLP
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