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RINGKASAN 

Fadhlurrahman Alkhosi. 202010215221. Analisis Efektivitas Mesin 

Tamaki OP 4 Menggunakan Overall Equipment Effectiveness (OEE) Dan Six Big 

Losses (Studi Kasus : PT BMC). 

PT BMC adalah salah satu perusahaan yang bergerak di industri manufaktur 

komponen otomotif yang menghadapi masalah seringnya terjadi kerusakan pada 

mesin Tamaki OP 4 yang memproduksi disc brake type rn. Penelitian ini 

menemukan permasalahan sesungguhnya dari Six Big Losses, sehingga Tindakan 

perbaikan difokuskan pada permasalahan ini. Penelitian ini bertujuan untuk 

menganalisis efektivitas mesin Tamaki OP 4 menggunakan metode Overall 

Equipment Effectiveness (OEE) dan Six Big Losses dan 5W+1H untuk mengetahui 

dan menyelesaikan  permasalahan yang terjadi tersebut. Hasil analisis menunjukkan 

bahwa nilai rata-rata OEE mesin Tamaki OP 4 selama periode tertentu adalah 

79,83% sehingga dari hasil nilai yang didapat menunjukan bahwa performance 

mesin Tamaki OP 4 belum dalam keadaan yang ideal. Dari hasil penelitian ini 

berdasarkan analisa six big losses persentase paling tinggi terjadi pada kerugian 

akibat equpmaint failure losses dan reduced speed losses. Maka diperlukan upaya 

peningkatan dalam komponen availability dan pengurangan kerugian yang 

diidentifikasi oleh Six Big Losses untuk mencapai efisiensi yang lebih tinggi. 

 

Kata Kunci: Overall Equipment Effectiveness (OEE), Six Big Losses, 5W+1H 

Efektivitas Mesin 
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SUMMARY 

Fadhlurrahman Alkhosi. 202010215221. Analysis of Tamaki OP 4 

Machine Effectiveness Using Overall Equipment Effectiveness (OEE) and Six Big 

Losses (Case Study: PT BMC). 

PT BMC is one of the companies engaged in the automotive component 

manufacturing industry which faces the problem of frequent damage to the Tamaki 

OP 4 machine which produces disc brake type rn. This research found the real 

problem of the Six Big Losses, so that the corrective action is focused on this 

problem. This study aims to analyze the effectiveness of the Tamaki OP 4 machine 

using the Overall Equipment Effectiveness (OEE) method and Six Big Losses and 

5W+1H to find out and solve the problems that occur. The results of the analysis 

show that the average OEE value of the Tamaki OP 4 machine during a certain 

period is 79.83% so that the results of the values obtained show that the 

performance of the Tamaki OP 4 machine is not yet in an ideal state. From the 

results of this study based on the analysis of the six big losses, the highest 

percentage occurred in losses due to equpmaint failure losses and reduced speed 

losses. So it is necessary to increase efforts in the availability component and 

reduce losses identified by Six Big Losses to achieve higher efficiency. 

 

Keywords: Overall Equipment Effectiveness (OEE), Six Big Losses, 5W+1H 

Machine Effectiveness 
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