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RINGKASAN 

 

Wiwid Riyadi. 201710215233. Analisa Perencanaan Kapasitas Produksi 

Kasur Queen Size Menggunakan Metode RCPP ( Rought Cut Capacity Planning )  

( Studi Kasus PT. XYZ ). 

Penelitian ini merupakan penelitian tentang perencanaan kapasitas produksi 

kasur di PT. XYZ, yang merupakan perusahaan yang bergerak dibidang industri 

manufaktur  dengan produk utama adalah kasur dengan segala bentuk ukuran sejak 

tahun 1991. Produk utama yang dibuat ada 3 jenis ukuran kasur yaitu Queen size, 

King size, dan Single bed. Namun dengan permintaan yang tinggi sering kali 

pengiriman produk mengalami masalah keterlambatan. Keterlambatan ini bisa 

terjadi karena belum adanya perencanaan kapasitas produksi untuk periode-periode 

berikutnya. Oleh karena itu, tujuan penelitian ini untuk meramalkan permintaan  

pada periode berikutnya dan metode Rought Cut Capacity Planning (RCCP) 

digunakan untuk menentukan kapasitas yang dibutuhkan dan kapasitas yang 

tersedia, selanjutnya dilakukan perbaikan perencanaan kapasitas produksi dan 

menghitungan perbandingan profit sebelum dan setelah perbaikan kapasitas 

produksi. Hasil penelitian menunjukan bahwa pada periode berikutnya permintaan 

meningkat. Sehingga dibutuhkan tindakan yang sesegera mungkin untuk segera 

menyelesaikan penyebab tidak tercapainya target. Langkah sementara yang 

dilakukan dalam memenuhi kapasitas produksi dengan melakukan penambahan 

jam lembur pada proses Steaming pada tanggal 15 januari 2023 selama 792,4 detik 

dan Drying pada tanggal 8 januari 2023 selama 614,36 detik, 15 Januari 2023 

selama 2651,39 detik dan 27 Januari 2023 selama 582,69 detik yang standar nya 

sesuai dengan PT. XYZ 

 

 

Kata kunci (sentence case): RCCP, kapasitas produksi, profit, peramalan 

perminataan 

 

 

 

 

 

Analisa Perencanaan.., Wiwid Riyadi, Fakultas Teknik, 2024



  vi 
 

 

SUMMARY 

 

Wiwid Riyadi. 201710215233. Analysis of Production Capacity Planning 

for Queen Size Mattresses Using the RCPP Method ( Rought Cut Capacity 

Planning ) (Case Study of PT.XYZ) 

This research is research on mattress production capacity planning at PT. 

XYZ, which is a company operating in the manufacturing industry with the main 

product being mattresses of all sizes since 1991. The main products made are 3 

types of mattress sizes, namely Queen size, King size and Single bed. However, with 

high demand, product delivery often experiences delays. This delay could occur 

because there is no production capacity planning for subsequent periods. 

Therefore, the aim of this research is to forecast demand for the next period and 

the Rought Cut Capacity Planning (RCCP) method is used to determine the 

required capacity and available capacity, then improve production capacity 

planning and calculate profit comparisons before and after improving production 

capacity. The research results show that in the following period demand increased. 

So action is needed as soon as possible to immediately resolve the causes of not 

achieving targets. Temporary steps taken to meet production capacity include 

additional overtime hours for the Steaming process on January 15 2023 for 792.4 

seconds and Drying on January 8 2023 for 614.36 seconds, January 15 2023 for 

2651.39 seconds and January 27 2023 for 582.69 seconds, the standard is in 

accordance with PT. XYZ.  

 

 

Keywords: RCCP, production capacity, profit, demand forecasting 
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